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EG-Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend bezeichnete Anlage in ihrer Konzipierung und Bauart
sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung den grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der zutreffenden EU-Richtlinien entspricht.

Bei einer mit uns nicht abgestimmten Anderung der Anlage verliert diese Erklarung ihre Giiltig-

Grunbeck Wasseraufbereitung GmbH

Josef-Griinbeck-Straf3e 1
89420 Hochstadt/Do.

Markus Pépperl
Druckerhdhungsanlage

GENO-FU-X,
GENO-HR-X

siehe Typenschild
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EMV (2014/30/EU)

EN 809:2012-10,

EN 61000-6-1:2007-10,
EN 61000-6-3:2011-09,
EN 60335-2-41:2010-11

Hochstadt, 11.07.2018

Leiter Technisches Produktdesign

. Popperl

Dipl.-Ing. (FH)
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A Allgemeine Hinweise

1| Vorwort

Rat und Hilfe

Schon, dass Sie sich fiir ein Gerat aus dem Hause Griinbeck
entschieden haben. Seit vielen Jahren befassen wir uns mit Fra-
gen der Wasseraufbereitung und haben fur jedes Wasserprob-
lem die maf3geschneiderte Losung.

Alle Grinbeck-Gerate sind aus hochwertigen Materialien gefer-
tigt. Dies garantiert einen langen, stérungsfreien Betrieb, wenn
Sie Ihre Wasseraufbereitungsanlage mit der gebotenen Sorgfalt
behandeln. Dabei hilft diese Betriebsanleitung mit wichtigen In-
formationen. Lesen Sie die Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Anlage installieren, bedienen oder warten.

Zufriedene Kunden sind unser Ziel. Deshalb hat bei Griinbeck
die qualifizierte Beratung einen hohen Stellenwert. Bei allen Fra-
gen zu diesem Gerat, zu moglichen Erweiterungen oder ganz
allgemein zur Wasser- und Abwasseraufbereitung stehen lhnen
unsere AufRendienstmitarbeiter ebenso gern zur Verfugung, wie
die Experten unseres Werks in Hochstadt.

Erhalten Sie bei der fir Ihr Gebiet zustéandigen Vertretung
(siehe www.gruenbeck.de). Fur Notfélle steht unsere Service-
Hotline 0 90 74 / 41-333 zur Verfugung. Geben Sie bei lhrem
Anruf die Daten Ihrer Anlage an, damit Sie umgehend mit dem
zustandigen Experten verbunden werden. Um die nétigen Infor-
mationen jederzeit verfiigbar zu haben, halten Sie bitte die ge-
nauen Geratedaten (siehe Typenschild im Kapitel C-1) bereit.

2 | Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 Betriebspersonal

2.2 Symbole und Hinweise

A

>

JAN
ISy
O

An den Anlagen und Geraten dirfen nur Personen arbeiten, die
diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben. Dabei
sind insbesondere die Sicherheitshinweise strikt zu beachten.

Wichtige Hinweise in dieser Betriebsanleitung werden durch
Symbole hervorgehoben. Im Interesse eines gefahrlosen und si-
cheren Umgangs sind diese Hinweise besonders zu beachten.

Gefahr! Missachten so gekennzeichneter Hinweise fiihrt zu
schweren oder lebensgefahrlichen Verletzungen, hohen Sach-
schaden oder zu unzulassiger Verunreinigung des Trinkwassers.

Warnung! Werden so gekennzeichnete Hinweise missachtet, so
kann es unter Umstanden zu Verletzungen, Sachschaden oder
Verunreinigungen des Trinkwassers kommen.

Vorsicht! Beim Missachten so gekennzeichneter Hinweise be-
steht die Gefahr von Schaden an der Anlage oder anderen Ge-
genstanden.

Hinweis: Dieses Zeichen hebt Hinweise und Tipps hervor, die
Ihnen die Arbeit erleichtern.

So bezeichnete Arbeiten dirfen nur vom Werks-/Vertragskunden
dienst der Firma Griinbeck oder von ausdricklich durch die
Firma Griinbeck autorisierten Personen durchgeflihrt werden.
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wiesenem Personal nach den Richtlinien des VDE oder ver-
gleichbarer, ortlich zustandiger Institutionen, durchgefuhrt wer-
den.

e So bezeichnete Arbeiten dirfen nur von elektrotechnisch unter-

So bezeichnete Arbeiten dirfen nur vom zustandigen Wasser-
versorgungsunternehmen oder von zugelassenen Installations-
unternehmen erfolgen. In Deutschland muss das Installationsun-
ternehmen nach § 12(2) AVBWasserV in ein Installateurver-
zeichnis eines Wasserversorgungsunternehmens eingetragen

sein.
2.3 Beschreibung Gefahr durch elektrische Energie! — Nicht mit nassen Handen
spezieller Gefahren an elektrische Bauteile greifen! Vor Arbeiten an elektrischen An-

lagenteilen, Netzstecker ziehen! Schadhafte Kabel umgehend
durch Fachkraft ersetzen lassen.

Gefahr durch mechanische Energie! Anlagenteile kdnnen unter
Uberdruck stehen. Gefahr von Verletzungen und Sachschaden
durch ausstromendes Wasser und durch unerwartete Bewegung
von Anlagenteilen. — Druckleitungen regelmagig prifen. Anlage
vor Reparatur- und Wartungsarbeiten druckfrei machen.

Gesundheitsgefahr durch verunreinigtes Trinkwasser! — Anlage
nur durch Fachbetrieb installieren lassen. Betriebsanleitung strikt
beachten! Fur ausreichenden Durchfluss sorgen, nach langeren
Standzeiten vorschriftsmaRig in Betrieb nehmen. Inspektions-
und Wartungsintervalle einhalten!

Hinweis: Durch den Abschluss eines Wartungsvertrags stellen

[@ Sie sicher, dass alle notwendigen Arbeiten termingerecht durch-
gefiihrt werden. Die Inspektionen dazwischen nehmen Sie selbst
vor.

3 | Transport und Lagerung

hohe Temperaturen beschadigt werden. Frosteinwirkung bei
Transport und Lagerung verhindern! Anlagen und Gerate nicht
neben Gegenstédnden mit starker Warmeabstrahlung aufstellen
oder lagern.

A Vorsicht! Die Anlagen und Gerate kénnen durch Frost oder

Das Gerat darf nur in der Originalverpackung transportiert und

gelagert werden. Dabei ist auf sorgsame Behandlung und sei-

tenrichtiges Stellen (soweit auf der Verpackung angegeben) zu
achten.

]
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4 | Entsorgung
Beachten Sie die geltenden nationalen Vorschriften.

4.1. Verpackung Entsorgen Sie die Verpackung umweltgerecht.

4.2. Produkt Befindet sich dieses Symbol (durchgestrichene Abfalltonne) auf dem
Produkt, darf dieses Produkt bzw. die elektrischen und elektronischen
ﬁ Komponenten nicht als Hausmdill entsorgt werden.
—_—

Entsorgen Sie elektrische und elektronische Produkte oder Komponen-
ten umweltgerecht.

Falls in Ihrem Produkt Batterien oder Akkus enthalten sind, entsorgen
Sie diese getrennt von Ihrem Produkt.

Weitere Informationen zur Riicknahme und Entsorgung finden Sie unter

[@ www.gruenbeck.de.

]
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B Grundlegende Informationen

1| Gesetze, Verordnungen, Normen

Beim Umgang mit Trinkwasser sind im Interesse des Gesundheitsschut-
zes einige Regeln unvermeidlich. Diese Betriebsanleitung beriicksichtigt
die geltenden Vorschriften und gibt Ihnen Hinweise, die Sie fiir den si-
cheren Betrieb lhrer Druckerh6hungsanlagen bendtigen.

Die Regelwerke schreiben unter anderem vor,

Q e dass nur zugelassene Fachbetriebe wesentliche Anderungen an Was-
serversorgungseinrichtungen ausfuhren durfen.

e dass Prifungen, Inspektionen und Wartung eingebauter Gerate regel-
maRig durchzufihren sind.

]
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C Produktbeschreibung

1| Typenschild

Das Typenschild finden Sie auf dem Rahmengestell. Anfragen oder Bestellun-
gen kénnen schneller bearbeitet werden, wenn Sie die Daten auf dem Typen-
schild Ihres Gerétes angeben. Erganzen Sie deshalb die nachstehende Uber-
sicht, um die notwendigen Daten stets griffbereit zu haben.

Druckerh6hungsanlage
GENO-HR-X:
GENO-FU-X:
GENO-FU-X NE:

Serien-Nummer:

Bestellnummer:

© @ ®®
grunbeck

- >
C € GENO-FU-X 2/40-1 N M K

|
E-DN 25(1"IG) e—
————— e > DN 25(1"AG)
m3h {I/h) 0,8 —5,2 (800 — 5200) &—
em 56-16
€ MPa(bar) 025-04(25-40) e—
®°C 5-40
C 5-40 e
V~Hz 210 — 240/50 — 60
KW 07 e
P55/ @
kg 36 e
P/N 730840

SIN - XXXXXX

L ] osozs
Josef-Griinbeck-Str. 1 | 83420 Haochstadt | GERMANY

<@@@@ggg

1003:( 1970000 | nt_00

? 290905

CE-Kennzeichnung Produktbezeichnung

Betriebsanleitung beachten Entsorgungshinweis

@ @

® @

@ Anschlussnennweite Saugseite @ Fordermenge

@ Betriebsdruck Umgebungstemperatur
@ Elektrische Anschlussleistung @ Betriebsgewicht

@ Serien-Nr. @ Herstelldatum

@ Bestell-Nr. @ Schutzart/Schutzklasse
@ Netzanschluss @ Wassertemperatur
@ @

Forderhdhe Anschlussnennweite Druckseite
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2 | Bestimmungsgemalie Verwendung

Die Druckerhthungsanlagen GENO-FU-X, GENO-HR-X eignen
sich vor allem zur gerduscharmen Wasserversorgung kleinerer
und mittlerer Verteilungsnetze in Gebauden.

Die Druckerh6hungsanlagen GENO-FU-X, GENO-HR-X sind fir
100% Dauerbetrieb konzipiert.

Die Ausfuhrung ,N* eignet sich z. B. zum Fordern von Rohwas-
ser, entharteten Wasser oder teilentsalzten Wasser einer Um-
kehrosmoseanlage (Permeat).

Die Ansteuerung erfolgt Gber die am Rahmengestell aufgebaute
Steuerelektronik. Die Steuerung hat ein hintergrundbeleuchtetes
Graphikdisplay (70x35 mm) bzw. wird aus der Umkehrosmose
GENO-OSMO-X bedient. Die Steuerung hat einen Betriebs-
hauptschalter. Alle elektrischen Leistungsteil(e) sind integriert.
Die Steuerung verfugt Gber zwei potentialfreie Melde/Stérmelde-
kontakte.

In der Steuerung wir ein Betriebsprotokoll auf SD Karte verwal-
tet. Die Steuerung kann uber Vernetzung mit der busféhigen
Steuerung OSMO-X an gangige bauseitige Bussysteme ange-
schlossen werden.

Fur die bauseitige Anpassung (Freigaben) der Druckerhéhungs-
anlage stehen zwei Eingange zur Verfigung.

Die Druckerhéhungsanlagen GENO-FU-X, GENO-HR-X sind
ausschlieB3lich zur Verwendung im industriellen und gewerbli-
chen Bereich bestimmt.

]
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Bei den Doppeldruckerh6hungsanlagen GENO-FU-X,
GENO-HR-X wird die Umschaltung zwischen den Kreiselpum-
pen einstellbar Gber Zeit oder bei Ausfall einer Kreiselpumpe ge-
steuert. Damit wird bei Doppeldruckerhéhungsanlagen eine
gleichmaRige Kreiselpumpenbelastung und 100% Redundanz
erreicht.

Des Weiteren ist bei Doppeldruckerh6hungsanlagen ein einstell-
barer Kaskadenbetrieb moglich. Dadurch kann die Forderleis-
tung nahezu verdoppelt werden.

Die Druckerhéhungsanlagen GENO-FU-X, GENO-HR-X dirfen
nicht zum Pumpen von Flussigkeiten verwendet werden, welche
Fest-, Faser- oder Abrasivstoffe enthalten. Ferner eignet sich die
Druckerhdéhungsanlage keinesfalls zur Férderung von chemi-
schen bzw. aggressiven Medien.

Anwendungsvorteile:

¢ Eine Installationsseite (Wasser) der Saug- und Druckleitun-
gen.

e Eine Bedienseite, somit gute Zuganglichkeit fur Prif- und Ein-
stellarbeiten.

o Kompakte Bauweise und Aufbau innerhalb des Alu-Rahmen-
gestells. Dadurch verringerte Beschadigungsgefahr, insbe-
sondere beim Transport.

o Selbstentliftende Leitungsfiihrung.
o Gerauscharme Kreiselpumpe durch mehrstufige Bauweise.

o Hohe Betriebssicherheit bei Doppelanlagen durch Ausstattung
jeder Kreiselpumpe mit einem Drucksensor.

o Elektronische Kreiselpumpensteuerung mittels Frequenzum-
former, energiesparend, wartungsfrei, materialschonend und
sicher (nicht bei GENO-HR-X).

o Stufenlose Einstellung des Arbeitsdruckes durch die
/[-] Taste am Frequenzumformer
(nicht bei GENO-HR-X).

e Frei einstellbarer Einschaltdruck Giber Druckschalter
(GENO-HR-X).

o Bei Doppeldruckerhéhungsanlagen tber
Kaskadenschaltung — Forderleistungserhéhung.

3 | Einsatzgrenzen

Die Einsatzgrenzen sind durch die bestimmungsgemafe Ver-
wendung (Kapitel C-2) und die technischen Daten (Kapitel C-6)
festgelegt.

]
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4 | Produktkomponenten
e Aluminiumrahmengestell mit einstellbaren NivellierfiiRen.
o Mehrstufige, normal saugende Kreiselpumpe(n).

o Steuerelektronik mit Leistungsteil, hintergrundbeleuchtetes
Graphikdisplay, Betriebsschalter, Betriebsprotokoll Giber SD
Karte, potentialfreier Melde-/Stormeldekontakt, zwei Eingange
fur Kreiselpumpenfreigabe. Vernetzbar mit busfahiger
GENO-OSMO-X.

e Frequenzumformer mit Steuer-/Bedienfeld. Arbeitsdruckein-
stellung durch die [+]/[-] Taste. Display- und LED-Anzeigen
zur Signalisierung von Spannungsversorgung, Kreiselpum-
penstatus und Betriebszustand (nicht bei GENO-HR-X).

¢ Riuckschlagventil, Drucksensor bzw. Druckschalter, Manome-
ter und Entleerungsventil, sowie Kontaktwasserzahler fir An-
zeige Anlagendurchfluss bzw. Kaskadenschaltung.

e Absperrventile flr jede Kreiselpumpe auf der Pumpensaug-
und Druckseite. Interne Verrohrung aus PE/PP mit Trinkwas-
serzulassung.

e Zwangsdurchstromtes Membranausdehnungsgefalid.

e Der Stromanschluss erfolgt durch bauseitige Verdrahtung.

T

1

/

S bbb

Membranausdehnungsgefar Frequenzumformer
(nicht HR-X)

Kontaktwasserzahler Ausgang

Rahmengestell @ Kreiselpumpe Entleerungsventil

Druckschalter (HR-X)
Manometer Absperrventil Druckseite

® OE G

Drucksensor (FU-X)/ @ Steuerung @ Typenschild
@ Absperrventil Zulauf

Abb. C-1: Produktkomponenten Druckerhéhungsanlage
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5| Arbeitsweise
5.1 Druckerh6hungsanlage GENO-FU-X

Die Druckerhhungsanlage GENO-FU-X arbeitet drehzahlgere-
gelt Uber einen Drucksensor und hélt den eingestellten Druck
weitgehend konstant. Sanftes Hoch- und Tieflaufen der Kreisel-
pumpe verhindern Druckschléage. Zuséatzlich dampft ein zwangs-
durchstromtes Membranausdehnungsgefal? Druckschwankun-
gen bei groRen Durchfluss&nderungen und verringert die
Schalth&ufigkeit bei Kleinenthnahmemengen.

Die integrierte, spezielle Druckregelung bewirkt bei Verbrauch
,0“ zeitverzdgert ein Abschalten der Kreiselpumpe.

Am Frequenzumformer Steuer-/Bedienfeld informieren Display
und LED’s Gber Spannungsversorgung, Kreiselpumpenstatus
und Betriebszustand.

Weitere Detailinformationen siehe im Kapitel D Installation.

5.2 Druckerhdhungsanlage GENO-HR-X

Die Druckerh6hungsanlage GENO-HR-X arbeitet mit Flowatch-
schaltung. Uber einen, mit der Druckseite installierten, Druck-
schalter kann der Einschaltdruck der Druckerh6hungsanlage
eingestellt werden.

Uber den nachgeschalteten Riickflussverhinderer férdert die
Kreiselpumpe(n) Wasser durch den Kontaktwasserzahler zu den
Verbrauchern. Nach Entnahmeende der Verbraucher 1auft die
Kreiselpumpe kurz nach, um das teildurchstromte Membranaus-
dehnungsgefald mit Wasser wieder aufzufillen. (Kontaktwasser-
zahler gibt keine Impulse) und schaltet dann ab.

]
Bestell-Nr. 730 960_144 Erstellt: phar-mawi G:\BA-730960_DE_144 DRUCKERH-GENO-FU-X_HR-X



grunbeck

6 | Technische Daten

Druckerh6hungsanlagen
GENO-FU-X, GENO-HR-X

Technische Daten Druckerhtéhungsanlage GENO-FU-X
2/40-1N | 2/40-2N | 4/40-1N | 4/40-2N

Anschlussdaten

Nennweite saug-/druckseitig DN 25/DN 25 DN32/DN25

Leistungsaufnahme max. kw 0,7 | 1,4 1,4 | 2,7

Netzanschluss V/Hz 210 — 240/50 — 60

Schutzart/Schutzklasse IP 55/@

Zulassige Fordermedien

Rohwasser, Weichwasser geeignet

Permeat (= Reinwasser v. RO-Anlage) geeignet

Deionat (= Reinstwasser von EDI) Nicht geeignet

Leistungsdaten

Forderleistung m3/h 34 6,25

(bester Kreiselpumpenwirkungsgrad)

Forderleistung m3/h 0,8-5,2 1,4-10,2

Forderhdhe m 56 — 16 67 - 17

Forderhthe max. m 55 | 55 66 | 66

Maximaldrehzahl 1/min 3600

Nenndruck PN 10

Max. Zulaufdruck bar 4 | 4 35 I 3,5

Saugverhalten Normalsaugend

Membranausdehnungsgefal Inhalt | 8

Werkstoffe Kreiselpumpe

Laufrader 1.4301

Diffusor 1.4301

Kreiselpumpengehéause 1.4301

Welle 1.4301

Gleitringdichtung Keramik / Kohle / EPDM

MaRe und Gewichte

A Hohe Wasserzulauf (Saugstutzen) mm 180

B Hohe Wasserausgang (Druckstutzen) mm 650 610 650 610

C Achsabstand mm - 163 - 163
(Anlagenmitte - Kreiselpumpe)

D Achsabstand (Mitte Kreiselpumpen) mm - 325 - 325

E Anlagenbreite mm 300 560 300 560

F Mindestabstand - Motorlufter mm min. 200

G Anlagentiefe mm 660 660 680 680

H Anlagenhohe mm 985 940 985 940

| Mindestabstand zur Druckkontrolle mm min. 200

Leergewicht kg 26 39 27 41

Betriebsgewicht ca. kg 36 49 37 51

Versandgewicht ca. kg 36 48 37 50

Umweltdaten

Wassertemperatur °C 5-40

Umgebungstemperatur °C 5-40

Bestell-Nr. 730640 | 730641 | 730642 | 730643
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Technische Daten Druckerh6hungsanlage GENO-FU-X
2/40-1 NE | 2/40-2 NE | 4/40-1 NE | 4/40-2 NE

Anschlussdaten

Nennweite saug-/druckseitig DN 25/DN 25 DN32/DN25

Leistungsaufnahme max. kw 0,7 | 14 1,4 | 2,7

Netzanschluss V/Hz 210 — 240/50 — 60

Schutzart/Schutzklasse IP 55/®

Zulassige Fordermedien

Rohwasser, Weichwasser geeignet

Permeat (= Reinwasser v. RO-Anlage) geeignet

Deionat (= Reinstwasser von EDI) geeignet

Leistungsdaten

Forderleistung m3/h 34 6,25

(bester Kreiselpumpenwirkungsgrad)

Forderleistung m3/h 0,8-5,2 1,4-10,2

Forderhéhe m 56 — 16 67 - 17

Forderhthe max. m 55 | 55 66 | 66

Maximaldrehzahl 1/min 3600

Nenndruck PN 10

Max. Zulaufdruck bar 4 | 4 35 | 35

Saugverhalten Normalsaugend

Membranausdehnungsgefal Inhalt | 8

Werkstoffe Kreiselpumpe

Laufrader 1,4404

Diffusor 1,4404

Kreiselpumpengehause 1,4404

Welle 1,4404

Gleitringdichtung Keramik / Kohle / EPDM

MaRe und Gewichte

A Hohe Wasserzulauf (Saugstutzen) mm 180

B Hohe Wasserausgang (Druckstutzen) mm 650 610 650 610

C Achsabstand mm - 163 - 163
(Anlagenmitte - Kreiselpumpe)

D Achsabstand (Mitte Kreiselpumpen) mm - 325 - 325

E Anlagenbreite mm 300 560 300 560

F Mindestabstand - Motorlufter mm min. 200

G Anlagentiefe mm 660 660 680 680

H Anlagenhohe mm 985 940 985 940

| Mindestabstand zur Druckkontrolle mm min. 200

Leergewicht kg 29 45 29 45

Betriebsgewicht ca. kg 39 55 39 55

Versandgewicht ca. kg 39 54 39 54

Umweltdaten

Wassertemperatur °C 5-40

Umgebungstemperatur °C 5-40

Bestell-Nr. 730790 | 730791 | 730792 | 730793
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Technische Daten Druckerh6éhungsanlage GENO-HR-X
2/40-1N | 2/40-2N | 4/40-1N | 4/40-2N

Anschlussdaten

Nennweite saug-/druckseitig DN 25/DN 25 DN32/DN25

Leistungsaufnahme max. kw 1,1 | 2,1 1,4 | 2,7

Netzanschluss V/Hz 230/50

Schutzart/Schutzklasse IP 55/@

Zuldssige Foérdermedien

Rohwasser, Weichwasser geeignet

Permeat (= Reinwasser v. RO-Anlage) geeignet

Deionat (= Reinstwasser von EDI) Nicht geeignet

Leistungsdaten

Forderleistung m3/h 2,0 4,0

(bester Kreiselpumpenwirkungsgrad)

Forderleistung m3/h 1,2-472 24-17.2

Forderhdhe m 52 -23 50 -16

Foérderhéhe min. m 24 16

Forderhhe max. m 58 60

Nenndrehzahl (50 Hz) 1/min 2900

Nenndruck PN 10

Max. Zulaufdruck bar 4

Saugverhalten Normalsaugend

Werkstoffe Kreiselpumpe

Laufrader Technopolymer

Diffusor 1.4301

Kreiselpumpengehéause 1.4301

Welle 1.4301

Gleitringdichtung Keramik / Kohle / EPDM

MaRe und Gewichte

A Hohe Wasserzulauf (Saugstutzen) mm 180

B Hohe Wasserausgang (Druckstutzen) mm 625 610 625 610

C Achsabstand mm - 163 - 163
(Anlagenmitte - Kreiselpumpe)

D Achsabstand (Mitte Kreiselpumpen) mm - 325 - 325

E Anlagenbreite mm 300 525 300 525

F Mindestabstand - Motorlufter mm min. 200

G Anlagentiefe mm 660

H Anlagenhohe mm 960 940 960 940

| Mindestabstand zur Druckkontrolle mm min. 200

Leergewicht kg 25 38 26 40

Betriebsgewicht ca. kg 35 48 36 50

Versandgewicht ca. kg 35 47 36 49

Umweltdaten

Wassertemperatur °C 5-40

Umgebungstemperatur °C 5-40

Bestell-Nr. 730460 | 730461 | 730462 | 730463

]
Bestell-Nr. 730 960_144 Erstellt: phar-mawi G:\BA-730960_DE_144 DRUCKERH-GENO-FU-X_HR-X



Druckerh6hungsanlagen grUnbECR
GENO-FU-X, GENO-HR-X
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Abb. C-2: MaRRzeichnung Einzeldruckerh6hungsanlage GENO-FU-X und GENO-HR-X
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Abb. C-3: MaRzeichnung Doppeldruckerhéhungsanlage GENO-FU-X und GENO-HR-X
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Druckerhdhungsanlage FU-X 2/40 N/NE
60

O, ~

30 | | _ \
20 \

10

0

0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 @ 5

@ Forderhéhe Hin m @ Forderleistung in m3h

Druckerh6hungsanlage FU-X 4/40 N/NE

70

@ —~~

60 ™

) N\

; \

. N\

10

@ Forderhéhe H in m @ Forderleistung in m3/h

Abb. C-4: Kreiselpumpenkennlinie GENO FU-X2/40 N/NE, GENO-FU-X4/40 N/NE

Hinweis: Drehzahlgesteuerte Kreiselpumpen halten die Forder-
héhe (Druck) bis zum Schnittpunkt mit der Kennlinie (Annahme:
Vordruck 0 bar).
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Druckerhéhungsanlage GENO-HR-X 4/40 N | GENO-HR-X 2/40 N

: e
\
\-\\

. [,

\\
N T

20

NG

@ Forderhéhe Hin m @ Forderleistung in m3/h

@ GENO HR X 4/40 N @ GENO HR X 2/40 N

Abb. C-5: Kreiselpumpenkennlinie GENO-HR-X 2/40, GENO- HR-X 4/40

]
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7 | Lieferumfang

8 | Ersatzteile

8.1 Verschleil3teile

IS5

Druckerh6hungsanlagen
GENO-FU-X, GENO-HR-X

Anschlussfertige Druckerhdhungsanlage GENO-FU-X,
GENO-HR-X mit Betriebsanleitung. Lieferung auf Holzpalette
800 x 600 mm mit Kartonumhdillung.

Ersatzteile und Verbrauchsmaterialien erhalten Sie bei der fir lhr
Gebiet zusténdigen Vertretung (siehe www.gruenbeck.de).

Die nachfolgend in Abb. C-6 gekennzeichneten Teile gelten als
Verschleilteile.

Hinweis: Obwohl es sich um Verschleil3teile handelt, Gberneh-
men wir bei diesen Teilen eine eingeschrankte Gewahrleistungs-
frist von 6 Monaten.

Liegt ein Fehler oder Verschleild an der Kreiselpumpe vor, ist die
komplette Einheit siehe Abb. C-6, Pos. 5 auszutauschen und zur
Reparatur einzusenden. Ausnahme ist der in die Rohrleitung ein-
gebaute Drucksensor Abb. C-6, Pos. 2. Dieser kann bei eindeuti-
ger Fehlerzuordnung einzeln ersetzt werden.

3

A

5

@ Membranausdehnungsgefar @ Rickflussverhinderer
@ Drucksensor/Druckschalter @ Kreiselpumpe

@ Manometer

Abb. C-6: Verschleilteile
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D Installation

1| Allgemeine Einbauhinweise

« Ortliche Installationsvorschriften, allgemeine Richtlinien und
die technischen Daten der Anlage sind zu beachten.

¢ Der Einbauort muss fir Wartungsarbeiten zuganglich,
Uberflutungs- und frostsicher sein, sowie den Schutz vor Che-
mikalien, Farbstoffen, Losungsmitteln und Dampfen gewahr-
leisten. Die Anlage darf nicht in staubreicher Umgebung oder
bei Vorhandensein von Sauredampfen, korrosiven und explo-
sionsgefahrlichen Gasen verwendet werden.

o Liegt der Einbauort der Druckerhéhungsanlage 1000 m und
mehr Gber dem Meeresspiegel, missen Leistungsverluste der
Kreiselpumpe berlcksichtigt werden.

e Um die Druckerhéhungsanlagen vor Trockenlauf zu schitzen,
muss ein externer Schwimmer- oder Druckschalter vorgese-
hen werden!

Hinweis: Nur wenn die Druckerhéhungsanlage nicht mit der
Steuerung OSMO-X vernetzt ist.

¢ Die Anlage ist gemaf ihrer Nennweite in gleichdimensionierte
Rohrleitungen einzubauen.

¢ Abhangig von den Entnahmebedingungen kann es sinnvoll,
gegebenenfalls notwendig sein bauseitig ein zusatzliches
Membranausdehnungsgefal zu installieren (z.B. wenn bei re-
lativ zigigem Entnahmebeginn und groRem Durchfluss der
Druckeinbruch gering gehalten werden soll).

]
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2 | Sanitarinstallation

Die Installation einer Druckerhéhungsanlage ist ein wesentlicher
Eingriff in die Trinkwasserinstallation und darf deshalb nur von ei-
nem zugelassenen Installationsbetrieb durchgefiihrt werden.

Vorbereitende Arbeiten

Anlage und gegebenenfalls Zubehér auspacken und auf Vollstan-
digkeit, sowie einwandfreien Zustand prifen.

I
8
—
Liefergrenze o_
@ Trinkwasserfilter BOXER X @ Aktivkohlefilter AKF
@ Enthartungsanlage Delta-p @ GENO-OSMO-X
@ Euro-Systemtrenner GENO-DK 2 @ Permeatbehélter mit Pegelmesssonde
@ Hartekontrolimessgerét softwatch Druckerhdhungsanlage

Abb. D-1: Installationsbeispiel Druckerhthungsanlage GENO-FU-X

Sanitarinstallationsarbeiten

e Bauseitige Installation unter Beachtung der Einbauhinweise,
sowie der allgemeinen Regeln vorbereiten bzw. Gberprtfen.

¢ Anlage am Einbauort aufstellen.

e Bodenunebenheiten gegebenenfalls durch Einstellen der Gum-
mifulRe ausgleichen.

¢ Anlage unter Beachtung der Einbauhinweise installieren. Siehe
auch Maf3zeichnung Abb. C-2 / C-3.

e Druckerh6hungsanlage saug- und druckseitig anschlie3en.
Ausschlief3lich korrosionsbestandiges Material verwenden.

e Fur Wartungsarbeiten ist druckseitig, unmittelbar nach der
Druckerhoéhungsanlage, ein Absperrventil bauseits vorzuse-
hen!

]
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3 | Elektroinstallation

3.1 Hinweise

Die hier beschriebenen Arbeiten dirfen nur von elektrotechnisch
| unterwiesenem Personal nach den Richtlinien des VDE oder ver-
gleichbarer, ortlich zusténdiger Institutionen, durch-gefuhrt wer-
den.

Warnung! Druckerhéhungsanlagen missen zu Beginn der Instal-
lationsarbeiten geerdet sein.

Gefahr durch elektrische Energie!
An den Klemmen L, N und PE, sowie an Zuleitungen zu potenti-
alfreien Kontakten kann Netzspannung anliegen.

Gefahr durch elektrische Energie!

Bei Beschadigung des Netzkabels muss der Austausch durch
ausgebildete Elektro- oder Elektronikfachkrafte vorgenommen
werden.

Gefahr durch elektrische Energie!

Vor jeglichem Eingriff an den elektrischen oder mechanischen
Teilen der Anlage ist der Frequenzumformer der Kreiselpumpe
vom Stromnetz zu trennen.

Nach dem Abtrennen des Netzes sind mindestens 5 Minuten ab-
zuwarten, bevor mit den Eingriffen am Frequenzumformer (SM-
Drive-System) begonnen wird, um das Entladen der Kondensato-
ren des internen Kreises zu gewabhrleisten.

® @O

Warnung! Die elektrischen Anschlisse mussen unter Einhaltung
der einschlagigen Vorschriften vorgenommen werden. Kontrollie-
ren Sie, ob die Art des Speisenetzes, Spannung und Speisefre-
quenz mit den auf dem Datenschild angefihrten Nennwerten
Ubereinstimmen. Sehen Sie einen geeigneten allgemeinen Kurz-
schlussschutz auf der Stromleitung vor.

>

Warnung! Installieren Sie die Anlage so, dass die Steuerung gut
zuganglich bleibt, wenn ein Ausschalten des Systems erforderlich
werden sollte.

Vorsicht! Netzanschluss der Anlage darf erst hergestellt werden,
wenn die Anlage beflllt und die Kreiselpumpe entliftet ist. Gefahr
des Trockenlaufs der Kreiselpumpe durch Lufteinschluss.

Vorsicht! Ein hochsensibler Fehlerstrom-Schutzschalter (30 mA)
ist bauseits in der Netzzuleitung vorzusehen (RCD Typ B).

Vorsicht: Alle elektrischen Leitungen sind vor hohen Temperatu-
ren, Vibrationen und mechanischen Beschadigungen zu schit-
zen.

> > >
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grunbeck

3.2 Netzanschluss
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Abb. D-2 Anschlussschaltbild Steuerung Druckerh6hungsanlage

F1 = Pumpe DEA1P1
F2 = Pumpe DEA1P2

Anlagentyp Sicherungen F1 = F2
GENO-FU-X (alle Ausfuihrungen) T10A
GENO-HR-X 2/40-x N T4A
GENO-HR-X 4/40-x N T5A

]
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3.3 Leitungsverbindungen innerhalb der Druckerh6hungsanlage

Folgende Leitungsverbindungen sind werksseitig anlagenintern
vorinstalliert und dirfen nicht verandert werden:

Von Steuerung nach Komponente Leitung Signal
DEA
1L Netzschalter (all- Geschaltet HO5VV-F 5G1,0 mm?2 1
2N polig abschal- 2
3L* tend) Verbindung zu 3
4 N* Klemmen 5/6 4
5L Netzleitung HO5VV-F Bn
6N 3G0,75 mm? Bl
PE Ge-gn
7L Zuleitung Kreiselpumpe P1 HO5RN-F 3G1,5 mm?2 2 (L)
8N 3(N)
PE 1 (PE)
9L Zuleitung Kreiselpumpe P2 HO5RN-F 3G1,5 mm? 2 (L)
10N 3(N)
PE 1 (PE)
Anlagentype GENO-FU
11 +24V Fehlersignal LiYY 2x0,5 mm? C 4
12 IN Kreiselpumpe P1 NO 5
13 +24V Fehlersignal LiYY 2x0,5 mm? C 4
14 IN Kreiselpumpe P2 NO 5
Anlagentype GENO-HR
11 +24V Druckschalter CP1 LiYY 2x0,5 mm? 1
12 IN als Schlief3erkontakt (NO) 2
19 Res. Reservierte Klemmen

(*) falls die Steuerung Druckerhdhungsanlage mit der Umkehrosmose-Steuerung OSMO-X vernetzt ist, dann darf dieses
Signal entfallen, weil die Trockenlaufschutz-Information tber die serielle Schnittstelle RS485 von der Steuerung OSMO-X

Ubertragen wird.
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Von Steuerung | nach Komponente Leitung Signal
DEA
20 - Reservierte Klemmen
21-
22 -
23-
24 -
25 -
26 +12V Wasserzéhler LiYY 3x0,25 mm? +12V= Ws
27 Imp Imp Gn
28 GND GND Bn
32 Com pot. freie Meldung Freigabe P1 Wird fir GENO-FU und GENO-HR nicht verwendet und
33 N.O. kann bauseits ausgewertet werden:
34 Com pot. freie Meldung Freigabe P2 Max. Schaltleistung 48 V=/1 A
35N.0.
GND1 Verbindung zur Bedienplatine LiYY 5x0,34 mm? GND-RS Ws
40B RS485A Gr
41 A RS485B Gn
GND GND Ge
42 +14V +14 V= Bn

Anlagentype GENO-FU:

Folgende werksseitige Leitungsverbindungen dirfen nicht verandert
oder entfernt werden:

e Drahtbriicke an den Anschlussklemmen Low+/Low-
(Anschlussklemme 13/14).

e Drucksensor an den Anschlussklemmen P1+P1
(Anschlussklemme (9/10).

e Drahtbriicke an den Anschlussklemmen Start/Stop
(Anschlussklemme 11/12).

3.4 Leitungsverbindungen zu externen oder optionalen Komponenten

Von Steuerung | nach Komponente Leitung Signal
DEA
15 +24V Trockenlaufschutz BB1 CL1.4 (*), 6ffnet
16 IN bei Unterschreiten des Mindestpegels
17 +24V Externe Betriebsfreigabe, pot.-freier
18 IN Kontakt von bauseits ist geschlossen
fur Betrieb
29 Stor. Sammelstorung Jeweils max. 250 V~/
30 Com Gemeinsame Wurzel max. 3 A
31 Meld. Meldekontakt aktives Signal

3.5 Leitungsverbindungen zur vernetzten Umkehrosmose OSMO-X

Von Steuerung | nach Komponente Leitung Signal
DEA
38A Busleitung zur Steuerung 96 LiYY 3x0,25 mm? RS485 A
398B OSMO-X 97 ® RS485 B
GND2 98 RS485-GND

(*) Bei Leitungslange < 20 m: LiYcY 3 x 0,25 mm? verwenden und Schirm einseitig entweder in Steuerung OSMO-X oder
IONO-matic WE/Steuerung DEA auf eine freie PE-Klemme auflegen.
Bei Leitungslange > 20 m siehe WKD Kapitel 1.3.

]
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3.6 Anschlussbild Frequenzumformer (SM-Drive-System)

grunbeck
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Abb. D-2 Elektrisches Anschlussschaltbild Frequenzumrichter

Tabelle D-1: Anschlussklemmen
Anschluss Klemme Num- Kommentar Zu beachten
mer
Sulei . PE 1 Schutzleiter
uleitung Fre-
quenzumformer L 2 Phase 2§0V~ 50/Hz
N 3 Neutralleiter
Fehlersional C 4 COM - Fehlerstatusrelais
9 No 5 NO - Fehlerstatusrelais
Hilfsspannungs- .
versorgung 15v 6 Hilfsspannungsversorgung +15 V DC 15 VDC, ¥ max. 100 mA
P2IN/S+ 7 Aktor-Modus 0-10 V Eingang 0-10VvDC
Analog 0-10V P2C/S- 8 GND fur 0-10 V Eingang GND, Erdung (fiir S+)
Externer Druckf P+ 9 Externer Stromversorgungssensor +15 15 VDC, £ max. 100 mA
sensor [auch Diffe- VDC
renzdruck] P1- 10 Externer Sensor 4-20 mA Eingang 4-20 mA
Externer START 11 Externer ON/Off Eingang Voreinstellung Kurzschluss
Start/Stop STOP 12 Erdung fur externen ON/OFF Eingang E&elﬁ:eé%mpe bereit zum
Externer Wasser- LOW+ 13 Eingang Wasser niedrig \és;:;n:&iléucgnKvt\Jlrazi:rl?ss
mangel LOW- 14 Erdung fur Eingang Wasser niedrig mangel: aktiviert
Bl 15 RS485 Port 1: RS485-1N B (-) ACT, HCS Steuerungsmo-
Al 16 RS485 Port 1: RS485-1P A (+) dus:
RS 485 Portl firr externe
Kommunikations- Kommunikation
bus MSE, MSY Steuerungsmo-
GND 17 GX, elektronische Erdung dus:
RS 485 Port 1 fur
Mehr-Kreiselpumpen-sys-
teme
Kommunikations- B2 18 RS485 Port 2: RS485 Port 2: RS485-
bus 2N B (-) nur mit optionalem Modul aktiv )
2 19 RS485 Port 2: RS485 Port 2: RS485- | RS 485 Port2 fiir externe
2P A (+) nur mit optionalem Modul aktiv | Kemmunikation
GND 20 GX, elektronische Erdung
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3.7 Informationen zur GENO-FU-X mit Druckregelung mit SM-Drive-System
Das SM-Drive-System besteht aus folgenden Komponenten:
¢ 1 Kreiselpumpe mit Permanentmagnetmotor IE5
¢ 1 Frequenzumformer
e 1 Drucksensor
Arbeitsweise der Kreiselpumpe

e Start und Stop der Kreiselpumpe ist von den einstellbaren Soll-
wert (Arbeitsdruck) des Frequenzumformers abhangig.

¢ Nach Anforderung durch den Verbraucher (geoffneter Wasser-
hahn) strémt Wasser aus dem Membranausdehnungsgefalid.

o Sinkt dabei der Leitungsdruck unter den Starteinstellwert, star-
tet die Kreiselpumpe. Die Motordrehzahl wird so geregelt, dass
der Druck auch bei steigendem Bedarf des Verbrauchers kon-
stant bleibt.

¢ Geht der Bedarf des Verbrauchers zuriick, lauft die Kreisel-
pumpe zunachst langsamer, fullt das Membranausdehnungs-
gefald und stoppt anschliel3end, falls der Sollwert (Arbeits-
druck) erreicht ist.

]
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4 | Programmierung

4.1 Hinweise

Hinweis: Bevor Sie mit den Programmierungstatigkeiten begin-

@ nen, lesen Sie die folgenden Anleitungen aufmerksam durch und
befolgen Sie diese, um falsche Einstellungen zu vermeiden, die
Funktionsstérungen verursachen kénnen.

Alle Anderungen miissen (iber ein zugelassenes Installationsun-
ternehmen oder durch den Werks-/Vertragskundendienst der
Firma Griinbeck (www.gruenbeck.de).erfolgen.

4.2 Bedienfeld

Pos. Beschreibung Kapitel
@ Minus-Taste D-4.3
@ Plus-Taste D-4.3
@ START/STOP und Taste fir den Mentizugriff D-4.3
@ POWER LED D-4.4.1
@ Status-LED D-4.4.2
@ Drehzahl LED-Leiste D-4.4.3
@ Kommunikations-LED D-4.4.4
Messeinheit-LEDs D-4.4.5
@ Display D-4.5

Abb. D-3: Bedienfeld

]
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4.3 Tastenfunktion

Taste

Funktion

Hauptansicht (siehe Kapitel D-4.5.1): reduziert den erforderlichen Wert flir den ge-
wéhlten Steuermodus.

Parametermenti (siehe Kapitel D-4.5.2): reduziert das angezeigte Parameterverzeich-
nis.

Parameteranzeige / Editieren (siehe Kapitel D-4.5.2): reduziert den Wert des ange-
zeigten Parameters.

Null Druck Auto-Kalibrierung (siehe Kapitel D-4.6, P44): automatische Kalibrierung
des Drucksensors.

®

Hauptansicht (siehe Kapitel D-4.5.1): erhoht den erforderlichen Wert fiir den gewahl-
ten Steuermodus.

Parameterment (siehe Kapitel D-4.5.2): erh6ht das angezeigte Parameterverzeichnis.

Parameteranzeige / Editieren (siehe Kapitel D-4.5.2): erhdht den Wert des angezeig-
ten Parameters.

Null Druck Auto-Kalibrierung (siehe Kapitel D-4.6, P44): automatische Kalibrierung
des Drucksensors.

=)
S

Hauptansicht (siehe Kapitel D-4.5.1): START/STOP der Kreiselpumpe.
Parameterment (siehe Kapitel D-4.5.2): wechselt auf Parameteranzeige / Editieren.

Parameteranzeige / Editieren (siehe Kapitel D-4.5.2): speichert den Wert des Parame-
ters.

=)
S

b~
Ul
(2]
(9]
(9]

Hauptansicht (siehe Kapitel D-4.5.1): wechselt zu Parameterauswahl.

Parametermenu: wechselt zur Hauptansicht.

=)
&
+
®

Hauptansicht: wechselt zwischen Drehzahl und Férderhdhe
(siehe Kapitel D-4.5.1).

®

=)
€

Hauptansicht: wechselt ab zwischen Drehzahl und Férderhéhe
(siehe Kapitel D-4.5.1).

]
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4.4 Beschreibung der LEDs
441 Power-LED)

Bei EIN wird die Kreiselpumpe mit Strom versorgt und
die elektronischen Geréte sind betriebsbereit.

4.4.2 Staus-LED

LED STATUS

Aus Kreiselpumpeneinheit angehalten.

Griines Dauerlicht Kreiselpumpeneinheit in Betrieb.

im Wechsel grin — Nicht verriegelnder Alarm bei Betrieb

orange der Kreiselpumpeneinheit (Warnung).

Oranges Dauerlicht Nicht verriegelnder Alarm bei ange-
haltener Kreiselpumpeneinheit (War-
nung).

Rotes Dauerlicht Verriegelnder Fehler, die Kreiselpum-
peneinheit kann nicht gestartet wer-
den (Stérung.

4.4.3 Drehzahl-LED-Leiste

Besteht aus 10 LEDs; jede davon stellt in Stufen zwischen 10
und 100% den Drehzahlbereich zwischen Parameter P27 (min.
Geschwindigkeit) und Parameter P26 (max. Geschwindigkeit)

dar.

LED-Leiste Status

On Motor in Betrieb; die Geschwindigkeit
entspricht den Prozentstufen, die
durch die eingeschalteten LEDs auf
der Leiste angezeigt werden (z.B.: 3
LEDs EIN = Drehzahl 30%).

Erste LED blinkt Motor in Betrieb; die Geschwindigkeit
liegt unter dem absoluten Mindest-
wert, P27.

Aus Motor gestopp.t

]
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Bedingung 1 e Das Kommunikationsbusprotokoll ist Modbus RTU; der Para-
meter P50 wird auf den Modbus-Wert gesetzt.

¢ Kein optionales Kommunikationsmodul wird verwendet.

LED

STATUS

Aus

Die Einheit erkennt keine gtiltigen
Modbus-Meldungen an den fir den
Kommunikationsbus vorgesehenen
Terminals.

Grilines Dauerlicht

Die Einheit hat einen Kommunikati-
onsbus an den betreffenden Termi-
nals erfasst und die richtige Adressie-
rung erkannt.

Griines Blinklicht

Die Einheit hat einen Kommunikati-
onsbus an den betreffenden Termi-
nals erfasst, wurde aber nicht richtig
adressiert.

Von griinem Dauerlicht
auf Aus

Die Einheit hat mindestens 5 Sekun-
den lang keine guiltige Modbus-RTU-
Meldung erkannt.

Von grinem Dauerlicht
auf Blinklicht

Die Einheit wurde mindestens 5 Se-
kunden lang nicht richtig adressiert.

Bedingung 2

o Das Kommunikationsbusprotokoll ist BACnet MS/TP; der Pa-
rameter P50 wird auf den BACnet-Wert gesetzt.

¢ Kein optionales Kommunikationsmodul wird verwendet.

LED

STATUS

Aus

Die Einheit hat mindestens 5 Sekun-
den lang keine gultigen Forderungen
von anderen BACnet MS/TP-Geréaten
empfangen.

Dauerlicht Ein

Der Informationsaustausch zwischen
der Einheit und einem anderen
BACnet MS/TP-Gerét findet statt.

]
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Bedingung 3 e Ein Mehrpumpen-Steuermodus ist ausgewahlt (z.B. MSE oder

MSY).

¢ Kein optionales Kommunikationsmodul wird verwendet.

LED STATUS

Aus Die Einheit hat mindestens 5 Sekun-
den lang keine giiltigen Forderungen
von anderen BACnet MS/TP-Geraten
empfangen.

Dauerlicht Ein Der Informationsaustausch zwischen
der Einheit und einem anderen
BACnet MS/TP-Geriét findet statt.

Bedingung 4 e Das optionale Kommunikationsmodul wird verwendet.

LED STATUS
Aus RS485 oder drahtloser Anschluss feh-
lerhaft oder mangelnd.

Blinklicht Der Informationsaustausch zwischen
der Einheit und dem Kommunikations-
modul findet statt.

445 MalReinheit-LED

LED ein Messung aktiv | Zu beachten
10 x RPM | Laufrad-Dreh- | Am Display wird die Drehzahl in
zahl 10xRPM angezeigt.
BAR Hydraulische Am Display wird der Wert der
Forderhdhe Forderhdhe in bar angezeigt.
PSI Am Display wird der Wert der
Forderhdhe in PSI angezeigt.

]
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4.5 Display
4.5.1 Hauptansicht
Display |Modus Kommentar
I%I OFF Die Kontakte 11 und 12 (siehe Kapitel D-3.6) sind nicht
kurzgeschlossen.

[@3 Hinweis: OFF-Modus hat eine geringere Anzeigeprioritat als der STOP-Modus.

Display |Modus Kommentar
|STOP| STOP Kreiselpumpe von Hand angehalten.

Wenn die Kreiselpumpe nach Stellen von P04 = OFF
eingeschaltet wird (siehe Kapitel D-4.6.1), wird sie an-
gehalten; der Motor steht nicht in Betrieb und STP blinkt

(77 - [ETRD.

Zum manuellen Anhalten der Kreiselpumpe:

Beispiel A

Steuermodi (Erklarung Steuermodus siehe Kapitel
D-4.6.3) HCS, MSE, MSY mit gefordertem Anfangswert
(Forderhdhe) von 4,20 bar und 0.5 bar Mindestwert:

420 BAR] - (&) einmal driicken — [STP].
Beispiel B

ACT-Steuermodus (Erklarung Steuermodus siehe
Kapitel D-4.6.3) mit gefordertem Anfangswert (Dreh-
zahl) von 200 10xRPM und 80 10xRPM Mindestwert:

) einmal driicken —» m

N

]
Bestell-Nr. 730 960_144 Erstellt: phar-mawi G:\BA-730960_DE_144 DRUCKERH-GENO-FU-X_HR-X



Druckerh6hungsanlagen grl’anECR
GENO-FU-X, GENO-HR-X

Display |Modus Kommentar

ON ON Kreiselpumpe ein; der Motor startet je nach dem ausge-
wahlten Steuermodus.

Erscheint einige Sekunden lang, wenn die Kontakte 11
und 12 (siehe Kapitel D-3.6) kurzgeschlossen sind und
sich die Kreiselpumpe nicht im STOP-Modus befindet.

Zum manuellen Stellen der Kreiselpumpe auf ON:

Beispiel A

Steuermodi (Erklarung Steuermodus siehe

Kapitel D-4.6.3) HCS, MSE, MSY, die den geforderten
Wert (Forderhdhe) von 4,20 bar erreichen, ausgehend
von 0.5 bar Mindestwert nach manuellem Anhalten:

STP| —» (O) einmal driicken — — und nach weni-

gen Sekunden... — }4.20 BAR].

Beispiel B

Steuermodus (Erklarung Steuermodus

siehe Kapitel D-4.6.3) ACT, der den geforderten Wert
(Drehzahl) von 200 10xRPM erreicht, ausgehend von
80 10xRPM Mindestwert nach manuellem Anhalten:

STP| - W) einmal driicken — — und nach weni-
gen Sekunden... — |200 10xRPM|.

Wahrend des Kreiselpumpenbetriebs kdnnen die Ist-
werte flr Férderhéhe und Drehzahl angezeigt werden:

Beispiel A

Steuermodi (Erklarung Steuermodus siehe

Kapitel D-4.6.3) HCS, MSE, MSY, bei Ist-Férderhdhe
4,20 bar und entsprechender Ist-Drehzahl 352
10xRPM:

| T O

Sekunden oder ¢

Beispiel B

ACT-Steuermodus (Erklarung Steuermodus

siehe Kapitel D-4.6.3) bei Ist-Drehzahl 200 10xRPM
und entsprechender Ist-Férderhdhe 2,37 bar:

Sekunden oder %=/

]
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4.5.2 Parametermeni-Ansicht
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Mit dem Parametermeni haben Sie die Méglichkeit:

o Alle Parameter auszuwahlen (siehe Kapitel D-4.6).

o Auf Parameter Ansicht / Editieren zuzugreifen
(siehe Kapitel D-4.3).

Parameter

Kommentar

Power on
(Leistung Ein)

Nach dem Einschalten ist die Parametermenii-
Ansicht mit P23 = EIN zugéanglich, P20 blinkt:

[P2d > [Pz}

Das Passwort eingeben, um die Parameter anzu-
zeigen und zu andern.

Password Wenn bei P23 = EIN langer als 10 Minuten ab
timeout (Zeit- | der letzten Anzeige des Parametermenis keine
Uberschrei- Taste gedrickt wird, wird Ansicht und Editieren
tung Pass- der Parameter deaktiviert.
wort)
Parameters Bei P23 = AUS oder nach Passworteingabe
Menu (Para- | (P20) kénnen die Parameter angezeigt und edi-
metermeni) | tiert werden. Bei Zugang zum Parametermeni

zeigt das Display:

>

-

-

Das Blinken des Parameters bedeutet, dass die

Auswahl moglich ist.
Parameters Der Wert eines Parameters kann unter Verwen-
Editing/Visu- | dung der Tasten oder des Modbus- und BACnet-
alization (Pa- | Kommunikationsprotokolls gedndert werden.
,:;'::I;t/e;n?dl_ Bei Ruckkehr zum Parametermeni wird das an-
zeigen) gezeigte Parameterverzeichnis automatisch er-

hoht. Weitere Informationen siehe Kapitel D-4.6.
Beispiel A (P20) von 000 bis 066

Fzd - [Fzq - @ _ bis
- - - \“/ stellt den gewunschten

Wert ein

%
-
Beispiel 2 (P26) von 360 bis 300

Fzq -% ... bis
/

o 3 steIIt den gewunschten
Wert ein —

FE-
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4.5.3 Alarm- und Fehleranzeige

Parameter Kommentar
Alarms Bei Alarm wird der entsprechende Code am Dis-
(Alarmmel- play abwechselnd mit der Hauptansicht ange-
dungen) zeigt.

Zum Beispiel:

—[3.56] (Bsp. BAR)
—[285] (Bsp. 10xRPM)

Weitere Informationen siehe Kapitel D-4.8.

Errors (Feh- | Im Fehlerfall wird die entsprechende Kennnum-
ler) mer am Display angezeigt.

Zum Beispiel:

EOL

EO2

Weitere Informationen siehe Kapitel D-4.8.

4.6 Softwareparameter

Die Parameter sind im Handbuch je nach Typ unterschiedlich ge-
kennzeichnet

Kennzeichnung Parameter

Keine Kennzeichnung | Gilt fuir alle Einheiten.

Globaler Parameter, gilt fir alle Kreisel-
pumpen eines Mehrpumpensystems.
©3 Schreibgeschitzt.

]
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4.6.1 Parameterstatus

Nr. Parameter Mal- Kommentar
einheit
P01 |Required value (Gefor- | bar/psi/ | Dieser Parameter zeigt die SOURCE (QUELLE) und den VA-
derter Wert) rpmx10 | LUE (WERT) des geforderten aktiven Werts an.

Die Anzeige wechselt alle 3 Sekunden zwischen
QUELLE und WERT.

QUELLEN:

SP (SP): intern geforderter Sollwert, der sich auf den
gewahlten Steuermodus bezieht.

VL (UL): extern geforderter Geschwindigkeitssollwert,
der sich auf den Eingang 0-10V bezieht.

WERT kann entsprechend dem ausgewahlten Steuer-
modus eine Geschwindigkeit oder eine Férderhdhe dar-
stellen. Bei Férderhéhe wird die MaReinheit durch den
Parameter P41 bestimmt.

P02 | Effective Required bar Geforderter aktiver Wert, aufgrund der Parameter P58
Value (Geforderter und P59 berechnet. Dieser Parameter ist nur im Steuer-
Effektivwert) modus MSE oder MSY wirksam. Weitere Informationen

zur Berechnung von P02 siehe Kapitel D-4.7.2.

P03 | Regulation Restart % Bestimmt den Wert zum Starten nach einem Kreisel-
Value (Werteinstel- pumpenanhalt als Prozentsatz des Werts PO1. Wurde
lung fur Neustart) der geforderte Wert erreicht und gibt es keinen Ver-
[0+100] brauch mehr, stoppt die Kreiselpumpe. Die Kreisel-

pumpe startet neu, wenn der Druck unter P03 fallt.
P03 ist glltig, wenn:

anders als 100% (100%=Aus)

Steuermodus HCS, MSE oder MSY.

Standard: 100%.

P04 | Auto-start [OFF-ON] Bei P04 = EIN startet die Kreiselpumpe automatisch
[AUS-EIN] nach Abschaltung der Stromversorgung.

Wenn die Kreiselpumpe nach Stellen von P04 = OFF
eingeschaltet wird (siehe P. 6.5.1), wird sie angehalten;

der Motor lauft nicht und STP blinkt (JSTP| — [STP)).

Standard: ON.

PO5 | Operating time Dieser Parameter zeigt die Gesamtbetriebszeit in Mo-
months (Betriebszeit naten zusatzlich zu PO6.
Monate)

P06 | Operating time hours |h Dieser Parameter zeigt die Gesamtbetriebszeit in Stun-
(Betriebszeit Stunden) den zusatzlich zu PO5.

=
=

]
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Nr. Parameter Mal3- Kommentar
einheit
PO7 | Motor Time Months Dieser Parameter zeigt die Gesamtbetriebszeit in Mo-
(Laufzeit Motor naten zusatzlich zu P08.
=
Monate)
P08 | Motor time hours h Dieser Parameter zeigt die Gesamtbetriebszeit in Stun-
(Laufzeit Motor den zusétzlich zu PO7.
Stunden)
P09 | 1sterror (1. Fehler) Dieser Parameter speichert den zuletzt aufgetretenen
ke Fehler in zeitlicher Reihenfolge. Die angezeigten Infor-
mationen wechseln zwischen den Werten:
(Exx): xx meldet den Fehlercode
(Hyy): yy ist der Wert der Stunden in Bezug auf P05-
P06 als der Fehler Exx auftrat.
(Dww): ww ist der Wert der Tage in Bezug auf P05-P06,
als der Fehler Exx auftrat.
(Uzz): zz ist der Wert der Wochen in Bezug auf P05-
P06 als der Fehler Exx auftrat.
Anzeigebeispiele:
[E04] - |K10| — [d03] — [u15|
P10 |2nd error (2. Fehler) Speichert den vorletzten Fehler in zeitlicher Reihen-
p—y
= folge.
Weitere Merkmale: wie P09.
P11 | 3rd error (3. Fehler) Speichert den drittletzten Fehler in zeitlicher Reihen-
p—y
= folge.
Weitere Merkmale: wie P09.
P12 | 4th error (4. Fehler) Speichert den viertletzten Fehler in zeitlicher Reihen-
folge.
Weitere Merkmale: wie P09.
P13 |Power Module Tem- |°C Temperatur des Leistungsmoduls.
perature (Temperatur
Leistungsmodul)
P14 |Inverter Current (Um- | A Dieser Parameter zeigt den vom Frequenzumformer
richterstrom) gelieferten Strom-Istwert an.
P15 |Inverter Voltage (Um- |V Dieser Parameter zeigt den geschatzten aktuellen Ein-
richterspannung) gangsspannungswert des Frequenzumformers an.
P16 | Motor Speed (Motor- | rpmx10 | Dieser Parameter zeigt die aktuelle Drehzahl des Mo-
drehzahl) tors an.
P17 | Software version Dieser Parameter zeigt die Software Version der Steu-
(Softwareversion) ertafel an.

40
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4.6.2 Parameter Settings

Nr. Parameter Kommentar
P20 |Password (Passwort) | Der Nutzer kann hier das Systempasswort eingeben, das den Zu-
[0+999] gang zu allen Parametern freigibt:

Dieser Wert ist vergleichbar mit demjenigen, der unter P22 ge-
speichert wurde. Wird das richtige Passwort eingegeben, bleibt
das System 10 Minuten lang entsperrt.

P21 |Jog mode (Jog- Deaktiviert die interne Steuerung der Einheit und forciert den ak-

Modus) [MIN+MAX*] | tuellen Steuermodus (ACT):

Der Motor startet und der Wert P21 ist der voriibergehende ACT-
Sollwert. Er kann durch Eingabe eines neuen Werts fir P21 ohne
Bestétigen geéndert werden; andernfalls verursacht er das sofor-
tige Verlassen der voriibergehenden Steuerung.

P22 | System password Dies ist das System-Passwort, das dem mit P20 eingegebenen
(System-Passwort) Passwort entsprechen muss.
[1+999]

Standard: 66.

P23 | Lock Function [OFF, | Mit dieser Funktion kann der Benutzer die Parametereingabe im
ON] (Verriegelungs- Hauptmeni sperren oder freigeben. Bei Stellung auf EIN das
funktion [AUS, EIN]) Passwort P20 eingeben, um die Parameter &ndern zu kénnen.

Standard: ON.

4.6.3 Parameter der Antriebskonfiguration

Nr. Parameter MaRein- | Kommentar
heit
P25 | Control mode (Steuer- Mit diesem Parameter wird der Steuermodus einge-
modus) [ACT, HCS, stellt (Standardwert: HCS).
MSE, MSY]

ACT: Aktor-Modus.

Eine einzelne Kreiselpumpe lauft immer mit einer be-
stimmten Geschwindigkeit bei jeder Fordermenge.
ACT versucht immer, die Differenz zwischen dem Ge-
schwindigkeits-Sollwert und dem Istwert der Motor-
drehzahl zu minimieren.

Wenn ein 0-10V Signal an den Klemmen 7 und 8 an-
kommt, schaltet die Kreiselpumpe entsprechend dem
externen Signal automatisch auf den ACT-Modus wie
in Abb. D-4 dargestellt. Fehlt das externe Signal,
bleibt die Kreiselpumpe im ACT-Modus und verwen-
det den als Sollwert am Display eingegebenen Wert.

" In Abhé&ngigkeit vom verwendeten Pumpentyp

]
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Nr. Parameter Mafein- | Kommentar
heit

HCS: Hydrovar Steuermodus fir die einzelne Krei-
selpumpe.

Die Kreiselpumpe hélt einen konstanten Druck bei je-
der Foérdermenge:

Der auf der Eingabe der Parameter P26 bis P37 ba-
sierende Hydrovar - Algorithmus wird implementiert.

Der HCS-Modus muss in Verbindung mit einem im
Hydraulikkreis installierten Absolutdrucksensor einge-
stellt werden, der der Einheit das Druckriickmeldesig-
nal erteilt:

HCS versucht immer, die Differenz zwischen dem
Drucksollwert und dem Druckriickmeldesignal zu mini-
mieren.

MSE: Hydrovar Steuermodus fir Mehrpumpenan-
lagen in serieller Kaskade.

Die Kreiselpumpen sind seriell geschaltet:

Nur die zuletzt aktivierte Kreiselpumpe moduliert die
Geschwindigkeit auf den eingestellten Druck, wahrend
alle anderen in Betrieb stehenden Kreiselpumpen mit
Hochstgeschwindigkeit laufen.

Die verschiedenen, tiber das Mehrpumpenprotokoll
miteinander verbundenen Kreiselpumpen halten einen
konstanten Druck bei jeder Férdermenge:

Der auf der Eingabe der Parameter P26 bis P37 ba-
sierende Hydrovar-Algorithmus wird implementiert.

Der MSE-Modus muss in Verbindung mit Absolut-
drucksensoren, einer pro Kreiselpumpe, eingestellt
werden, die dem Kreiselpumpenaggregat das Druck-
rickmeldesignal erteilen:

MSE versucht immer, die Differenz zwischen dem
Drucksollwert und dem Druckriickmeldesignal zu mini-
mieren. Bei Verwendung des Mehrpumpenprotokolls
kénnen bis zu 3 Kreiselpumpen desselben Typs und
mit der gleichen Leistung angeschlossen werden.

MSY: Hydrovar Steuermodus fir Mehrpumpenan-
lagen in synchroner Kaskade.

Die Kreiselpumpen sind synchronisiert:

Alle halten den eingestellten Druck und laufen mit der
gleichen Geschwindigkeit. Sonstige Eigenschaften
wie beim MSE-Modus.

P26 | Max RPM set [ACT romx10 | Einstellung der max. Kreiselpumpendrehzahl.
set+Max*] (Max.
Drehzahleinstellung
[ACT-Einstellung -
Max.])

*In Abhangigkeit vom verwendeten Pumpentyp

]
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celeration (Min. Ver-
zOgerung Rampenge-
schwindigkeit)
[2.0+25.0]

Nr. Parameter MaRein- | Kommentar
heit
P27 | Min RPM set rpmx10 | Einstellung der min. Kreiselpumpendrehzahl.
[Min*+ACT set] (Min.
Drehzahleinstellung
[Min. - ACT-Einstel-
lung])
P28 |Ramp 1 (Rampe 1) S Dieser Parameter regelt die Zeit fir die schnelle Be-
[1+250] schleunigung. Die Kreiselpumpensteuerung im HCS-,
MSE- und MSY-Modus wird beeinflusst.
Standard: 3 s.
P29 |Ramp 2 (Rampe 2) S Dieser Parameter regelt die Zeit fur die schnelle Ver-
[1+250] z6gerung. Die Kreiselpumpensteuerung im HCS-,
MSE- und MSY-Modus wird beeinflusst.
Standard: 3 s.
P30 |Ramp 3 (Rampe 3) S Dieser Parameter regelt die langsame Beschleuni-
[1+999] gung.
Er bestimmt:
» die Hydrovar-Verstellgeschwindigkeit bei geringen
Anderungen der Fordermenge.
¢ den konstanten Ausgangsdruck.
Die Rampe héngt von dem zu steuernden System ab
und beeinflusst die Kreiselpumpensteuerung im HCS-,
MSE- und MSY-Modus.
Standard: 35 s.
P31 |Ramp 4 (Rampe 4) S Dieser Parameter regelt die Zeit fir die langsame Ver-
[1+999] zbgerung. Sonstige Eigenschaften: wie fir Rampe 3.
P32 | Ramp Speed Min Ac- S Dieser Parameter bestimmt die Zeit fur die schnelle
celeration (Min. Be- Beschleunigung. Er stellt die von der Hydrovar-Steue-
schleunigung Rampen- rung verwendete Beschleunigungsrampe bis zum Er-
geschwindigkeit) reichen der Mindestdrehzahl der Kreiselpumpe (P27)
[2.0+25.0] dar.
Die Kreiselpumpensteuerung im HCS-, MSE- und
MSY-Modus wird beeinflusst.
Standard: 2,0 s.
P33 |Ramp Speed Min De- |s Dieser Parameter bestimmt die Zeit fur die schnelle

Verzdgerung. Er stellt die von der Hydrovar-Steue-
rung verwendete Verzdégerungsrampe bis zum Anhalt
der Kreiselpumpe bei Erreichen ihrer Mindestdrehzahl
(P27) dar.

Die Kreiselpumpensteuerung im HCS-, MSE- und
MSY-Modus wird beeinflusst.

Standard: 2,0 s.

]
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Nr. Parameter MaRein- | Kommentar
heit
P34 | Speed Min Configura- Mit diesem Parameter wird das Verhalten der Hydro-
tion (Konfiguration bei var-Drehzahlregelung bestimmt, sobald die Mindest-
min. Drehzahl) [STP, drehzahl der Kreiselpumpe (P27) erreicht ist:
SMI]

(STP): Sobald der vorgegebene Druck erreicht
ist und keine weitere Forderung besteht, féllt die Krei-
selpumpendrehzahl auf den gewahlten Wert P27 ab:
Hydrovar lauft entsprechend der gewéhlten Zeit-
spanne (P35) weiter und halt dann automatisch an.

(SMI): Sobald der vorgegebene Druck erreicht ist
und keine weitere Forderung besteht, fallt die Kreisel-
pumpendrehzahl auf den gewéahiten Wert P27 ab:
Hydrovar lauft mit derselben Geschwindigkeit weiter.
Dieser Parameter beeinflusst die Kreiselpumpensteu-
erung im HCS-, MSE- und MSY-Modus.

Standard: STP

P35 | Smin time (Smin Zeit) |s Mit diesem Parameter wird eine Zeitverzégerung vor

) dem Ausschalten unter P27 eingegeben. Wird von der
[0+100] Hydrovar-Drehzahlregelung nur bei P34 = STP ver-
wendet.

Die Kreiselpumpensteuerung im HCS-, MSE- und
MSY-Modus wird beeinflusst.

Standard: O s.

P36 | Window (Fenster) % Mit diesem Parameter wird das Rampensteuerungsin-

. tervall als Prozentsatz des Drucksollwerts eingege-
[0+100] ben. Er dient zum Bestimmen des Druckbereichs in
der Néhe des Sollwerts, in dem die Hydrovar-Dreh-
zahlregelung langsame Beschleunigungs- und Verzo6-
gerungsrampen statt der schnellen verwendet. Die
Kreiselpumpensteuerung im HCS-, MSE- und MSY-
Modus wird beeinflusst.

Standard: 10%.

P37 | Hysteresis (Hyste- % Dieser Parameter gibt die Hysterese fir die langsame
rese) Rampe als Prozentsatz von P36 vor. Er dient zum Be-
] stimmen des Druckbereichs in der Néhe des Soll-
[0+100] werts, in dem der Hydrovar-Drehzahlregler von der
langsamen Beschleunigungsrampe (P28) auf die
langsame Verzdgerungsrampe (P29) Uibergeht.

Dieser Parameter beeinflusst die Kreiselpumpensteu-
erung im HCS-, MSE- und MSY-Modus.

Standard: 80%.

]
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Nr. Parameter Maf3ein- | Kommentar

heit

P38 | Speed Lift (Geschwin- | rpmx10 | Dieser Parameter bestimmt die Geschwindigkeits-
digkeitsanstieg) grenze, nach deren Uberschreitung der lineare An-
[0+MAX*] stieg des Istwerts (P02) beginnt und bis zur Ge-

samterhéhung (P39) auf die Héchstgeschwindigkeit
(P26) dauert.
Standard: P27.
P39 [Lift Amount (Anstieg- |% Dieser Parameter bestimmt die Erhéhung des Istwerts
wert) [0+200] (P02) auf die Hochstgeschwindigkeit (P26), als Pro-

zentsatz des vorgegebenen Werts (P01) gemessen.
Er bestimmt die Erhéhung der vorgegebenen Druck-
einstellung, die zum Ausgleich fur Stromungswider-
sténde bei hohen Férdermengen dient.
Standard: 0.

4.6.4 Parameter der Sensorkonfiguration

Nr. Parameter MaRein- | Kommentar

heit

P41 |Pressure Sensor Unit | bar/psi Mit diesem Parameter wird die Maf3einheit (BAr, PSI)
Of Measure [BAR, fur den Drucksensor eingestellt.

PSI] (MaBeinheit Er wirkt sich auf den Parameter fur die LED-Anzeige
Drucksensor [bar, aus (siehe Kapitel D-4.4.4)
PSI)) P ).

Standard: BAR.

P42 | Pressure Sensor Full | bar/psi Dieser Parameter bestimmt den Skalenendwert des
Scale - 4+20 mA Drucksensors 4+20 mA, der mit dem analogen Ein-
(Drucksensor Ska- gang 9 und 10 verbunden ist.
lenendwert) L .

[0.0+25.0BAR] / Standard: je nach verwendetem Kreiselpumpentyp.
[0.0+363PSI]
P44 | Zero Pressure Auto- | bar/psi Mit diesem Parameter kann der Benutzer die anfangli-

Calibration (Null
Druck Auto-Kalibrie-
rung)

che Auto-Kalibrierung des Drucksensors vornehmen.

Er dient zum Ausgleichen des Offset-Signals des Sen-
sors bei Null Druck aufgrund der Toleranz des Sen-
sors.

Vorgangsweise:

Bei O Druck der Hydraulikanlage (kein Wasser enthal-
ten) oder wenn der Drucksensor von den Rohrleitun-
gen getrennt ist, auf P44 lGibergehen: der Istwert fir O-
Druck wird angezeigt.

Die Auto-Kalibrierung durch Betatigen
starten (siehe Kapitel D-4.3).

von &/ oder \&/

Bei Beendigung der Auto-Kalibrierung wird der
O(Null)-Druck oder die Meldung "---“ (---) angezeigt,
wenn das Sensorsignal auRerhalb des zulassigen To-
leranzbereichs liegt.

*In Abhéangigkeit vom verwendeten Pumpentyp

]
Bestell-Nr. 730 960_144 Erstellt: phar-mawi G:\BA-730960_DE_144 DRUCKERH-GENO-FU-X_HR-X

45




Druckerh6hungsanlagen
GENO-FU-X, GENO-HR-X

grunbeck

Input (Schalteingang
Wassermangel) [DIS,
ALR, ERR]

Nr. Parameter Mafein- | Kommentar
heit
P45 | Pressure Minimum bar/psi Einstellung des Druck-Mindestgrenzwerts.
m;zzg?lcrie(gg;k' Wenn der Systemdruck iiber die mit P46 eingestellte
9 Zeit unter diesen Grenzwert abfallt, entsteht der Feh-
[0+42] ler Niederdruck E14.
Standard: 0 bar.
P46 | Pressure Minimum s Einstellung der Verzégerungszeit.
T_hreshold | De!ay Mit diesem Parameter wird die Verzdgerungszeit ein-
Time (Druck-Mindest- N LS
. gestellt, wahrend der die Einheit mit einem System-
grenze - Verzoge- - .
rungszeit) druck unter P45 leer lauft, bevor der Fehler Nieder-
druck E14 entsteht.
= G
[1+100] Standard: 2 s.
P47 | Pressure Minimum Aktivierungs-/Deaktivierungsversuche der automati-
Threshold — Automa- schen Einheit bei einem Niederdruck-Fehler.
tic Error Reset [OFF, .
ON] (Druck-Mindest- Standard: ON.
grenze - Automati-
sches Fehler-Reset
[AUS, EIN])
P48 | Lack Of Water Switch Mit diesem Parameter wird die Steuerung des Ein-

gangs fur Wassermangel (siehe Kapitel D-3.6, Klem-
men 13 und 14) aktiviert/deaktiviert.

Er bestimmt das Verhalten der Einheit, wenn der Ein-
gang Wassermangel aktiviert wird und der Schalter
gedffnet ist:

DIS |(DIS): Die Einheit verarbeitet die vom Eingang
"Wassermangel" kommende Information nicht.

(ALr): Die Einheit liest den Eingang "Wasser-
mangel" (aktiviert) und reagiert beim Offnen des
Schalters durch Anzeige des entsprechenden Alarms
A06 am Display, wobei der Motor weiterlauft.

(Err): Die Einheit liest den Eingang "Wasserman-
gel" (aktiviert) und reagiert beim Offnen des Schalters
durch Anhalten des Motors und Generieren des ent-
sprechenden Fehlers E11. Der Fehlerzustand wird
dann verlassen, wenn sich der Schalter wieder
schliel3t und der Motor wieder startet.

Standard: ERR.

]
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Nr. Parameter MaRein- | Kommentar

heit

P50 | Communication proto- Mit diesem Parameter wird das Protokoll am Kommu-
col (Kommunikations- nikationsport ausgewéhlt:

rotokoll) [MOD, BAC
P ) ] . (MOD): Modbus RTU
. (BAC): BACnet MS/TP.
Standard: MOD.

P51 | Communication proto- Mit diesem Parameter wird in Abhangigkeit des in P50
col - Address (Kom- gewabhlten Protokolls die gewiinschte Adresse fiir die
munikationsprotokoll - Einheit eingegeben, wenn sie mit einem externen Ge-
Adresse) rat verbunden ist:

[1+247]/[0+127] e MOD: jeder Wert im Bereich 1-247
e BAC: jeder Wert im Bereich 0-127.

P52 | Comm Protocol — kbps Mit diesem Parameter wird die gewlinschte Baudrate
BAUDRATE fur den Kommunikationsport bestimmt.
(Komm.protokoll - .

Baudrate) [4.8, 9.6, Standard: 9.6 kbps.
14.4, 19.2, 38.4, 56.0,
57.6 KBPS]

P53 |BACnhet Device ID Mit diesem Parameter werden die Hunderter, Zehner
Offset (Offsetwert und Einer des BACnet Gerate-ID eingegeben.
BACnet-Gerate-ID) .

[0:999] Standard: 002.
Standard-Geréte-1D: 84002.

P54 | Comm Protocol — Mit diesem Parameter werden die Lange der Daten-
Configuration bits, die Paritat und die Lange der Stopbits eingege-
(Komm.protokoll — ben.

Konfiguration)
[ BNl [en2], [EAl,
ot ]

]
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4.6.6 Mehrpumpen-Konfigurationsparameter

Nr. Parameter MaRein- | Kommentar

heit

P55 | Multipump — Address Dieser Parameter bestimmt die Adresse jeder Kreisel-
(Mehrpumpen - Ad- pumpe auf der Grundlage folgender Kriterien:
resse) Jede Kreiselpumpe braucht eine eigene Pumpenad-
[1:3] resse (1 - 3).

Jede Adresse kann nur einmal vergeben werden.
Standard: 1.

P56 | Multipump — Max Mit diesem Parameter wird die max. Anzahl der Krei-
Units (Mehrpumpen - selpumpen bestimmt, die gleichzeitig arbeiten kénnen.
max. Einheiten) Standard: 3.

[1+3]

P57 | Multipump — Switch h Mit diesem Parameter wird das Schaltintervall fur das
Interval (Mehrpumpen automatische Umschalten der HAUPTPUMPE und
- Schaltintervall) der Hilfspumpen bestimmt. Sobald die vorgegebene
[0+250] Zeit abgelaufen ist, wird die nachste Kreiselpumpe die

HAUPTPUMPE und der Zahler startet erneut.
Dadurch wird eine ausgewogene Verteilung der Be-
triebsstunden unter allen Kreiselpumpen erreicht.
Standard: 24 h.

P58 | Multipump — Actual bar/psi Dieser Parameter beeinflusst die Berechnung von
Value Increase P02 zur Verbesserung der Mehrpumpensteuerung,
(Mehrpumpen - wie im Kapitel D-4.7.2 beschrieben.

Istwerterhohung) Standard: 0,35 bar.
[0.0+25.0 BAR] /
[0.0+363PSI]

P59 | Multipump — Actual bar/psi Dieser Parameter beeinflusst die Berechnung von
Value Decrease P02 zur Verbesserung der Mehrpumpensteuerung,
(Mehrpumpen - Ist- wie im Kapitel D-4.7.2 beschrieben.
wertreduzierung) Standard: 0,15 bar.

[0.0+25.0 BAR] /
[0.0+363PSI]

P60 | Multipump — Enable rpmx10 | Mit diesem Parameter wird die Geschwindigkeit vor-
Speed (Mehrpumpen gegeben, die eine Kreiselpumpe erreichen muss, be-
- Freigabegeschwin- vor die ndchste Hilfspumpe nach einem Systemdruck-
digkeit) abfall unter den Differenzwert zwischen P02 und P59

tartet.
[P27-P26] starte
Standard: je nach verwendetem Kreiselpumpentyp.

]
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Nr. Parameter Maf3ein- | Kommentar

heit

P61 | Multipump Synchro- rpmx10 | Mit diesem Parameter wird die Geschwindigkeits-
nous — Speed Limit grenze eingegeben, bei deren Unterschreitung die
(Mehrpumpen-Syn- erste Hilfspumpe anhalt.
chronismus - Ge- . .
schwindigkeitsgrenze) Standard: je nach verwendetem Kreiselpumpentyp.
[P27-P26]

P62 | Multipump Synchro- rpmx10 | Mit diesem Parameter wird die Geschwindigkeits-
nous — Window grenze zum Stoppen der nachsten Hilfspumpe einge-
(Mehrpumpen-Syn- geben.

;:hronlsmus ~ Fens- Standard: 150 rpmx10.
er)
[0-100]

P63 | Multipump — Priority Dieser Parameter stellt den Prioritatswert der Kreisel-

(Mehrpumpen - Priori- pumpen bei einer Mehrpumpenanlage dar.

2\ ke

tat) =3 Dieser Parameter zeigt die folgenden Informationen
an:
(Pr1) .. [Pr3] (Pr3) oder [Prq] (Pro)
Dabei ist:
Prl .. PR3 zeigt an, dass die Kreiselpumpe mit ande-
ren Kreiselpumpen kommuniziert und dass ihre Priori-
tatenfolge der angezeigten Nummer entspricht.
PrO zeigt an, dass die Kreiselpumpe keine Kommuni-
kation mit anderen Kreiselpumpen erkennt und im
Mehrpumpenbus als allein stehend erkannt wird.

P64 | Multipump — Revision Mit diesem Parameter wird der verwendete Revisions-
(Mehrpumpen - Revi- wert des Mehrpumpenprotokolls angezeigt.
sion) =}

]
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4.6.7 Test Run-Konfigurationsparameter

Nr. Parameter MaRein- | Kommentar
heit
P65 | Test Run — Time Start | h Mit diesen Parameter wird die Zeit eingestellt, die
. nach dem letzten Kreiselpumpenstopp ablaufen muss,
(Test Run — Starizeit) damit ein Testlauf gestartet wird.
[0-100] Standard: 100 h.
P66 | Test Run — Speed rpmx10 | Mit diesem Parameter wird die Pumpendrehzahl fiir
(Test Run — Drehzahl) den Testlauf vorgegeben.
. Die min. und max. Drehzahl hangt vom Kreiselpum-
[Min-Max] pentyp ab.
Standard: 200 rpmx10.
P67 |TestRun-TimeDu- |s Mit diesem Parameter wird die Dauer des Testlaufs
ration (Test Run - vorgegeben.
Dauer) [0-180] Standard: 10's.
4.6.8 Besondere Parameter
Nr. Parameter MaRein- | Kommentar
heit
P68 | Default Values Re- Bei Einstellung auf RES bewirkt dieser Parameter
load (Wiederherstel- nach seiner Bestatigung eine Rickkehr zu den
lung der Standard- Werkseinstellungen und die Standard-Parameterwerte
werte) [[NO), [FES]] werden wieder geladen.
P69 | Avoid Frequently Pa- Dieser Parameter reduziert die Haufigkeit, mit der die
rameters Saving [NO, Einheit den geforderten Wert PO2 im EEPROM-Spei-
YES] (Haufige Para- cher speichert, um dessen Lebensdauer zu verlan-
meterspeicherung gern. Dies kann besonders bei Applikationen mit
vermeiden [NEIN, BMS-Steuergeraten vorteilhaft sein, da diese die stan-
JA]) dige Wertanderung zur Feineinstellung erfordern.
Standard: NEIN.

]
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4.7 Technische Verweise
4.7.1 Beispiel: ACT Kontrollmodus mit Analogeingang 0-10V

Geschwindigkeit [rpm]

Max

Setpoint

1Y T e SR

Sby
i H ' H b
0,6 0,9 1.2 1,6 Vset 10
VIN [V]

Abb. D-4: ACT Kontrollmodus-Diagramm

Anzeige Kommentar

Grauer Bereich Grer?zwert Eingangsspannungserkennung
fehlt:

Geschwindigkeit IstgesphW|nd|gke|t bezogen auf den arjalo—

in rom gen Eingangsspannungswert 0-10 V siehe

P Kapitel D-3.6, Kontakt 7 und 8):

Max P26 (Max. RPM Einstellung):

Min P27 (Min. RPM Einstellung):

Beispiel: tatséchliche Geschwindigkeit in Be-

Sollwert zug auf einen bestimmten Vset Spannungs-
wert.

Sb Eingangsspannung, bei der der Motor in

y Standby geht.
Eingangsspannungswert um die Kreisel-
pumpe im ACT Modus zu steuern.

Vinin Vv (Verschiedene Grenzwerte werden durch die
Kreiselpumpe gesteuert, von Nicht-Erken-
nung bis Maximalgeschwindigkeit.)

Weitere Informationen Gber den Steuermodus und die ACT-Ein-

stellparameter siehe Kapitel D-4.6.3.

]
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4.7.2 Beispiel: Rampeneinstellung

)
H [bar]

PP

P01 (Geforderter Wert)

P37 (Regelhysterese) in % von P36 (Einstellfenster)
P36 (Einstellfenster) in % von P01 (geforderter Wert)
P35 (Mindestdrehzahl - Dauer)

P27 (Mindestdrehzahl)

Tatséchliche Forderhdhe

Tatsachliche Geschwindigkeit

P32 (Beschleunigungsrampe beim Starten)

P32 (Verzégerungsrampe beim Abschalten)

P28 (Rampe 1) - Schnelle Hochlauframpe

P29 (Rampe 2) - Schnelle Verzégerungsrampe

38 R2ZIQPOEG®O®E

P30 (Rampe 3) - Langsame Hochlauframpe

Py
=

P31 (Rampe 4) - Langsame Verzégerungsrampe

Abb. D-5: Rampeneinstellungen

Weitere Informationen tber den Steuermodus und die ACT-Ein-
stellparameter siehe Kapitel D-4.6.3

]
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4.7.3 Geforderter Effektivwert (Beispiel)
Aktivierung der Kreiselpumpen in der Betriebsart Kaskade
1. Steuerkreiselpumpe erreicht P60 (Geschwindigkeit aktivieren).

2. Tatsachlicher Wert fallt auf den Einschaltwert der ersten Hilfs-
pumpe ab. Erste Hilfspumpe schaltet sich automatisch an.
(Einschaltwert = P01 (erforderlicher Wert) - P59 (tatsachliche
Wertreduzierung)).

3. Neuer erforderlicher Wert, P02 (tatsachlich erforderlicher
Wert) wird nach Start berechnet.

Berechnung des tatsachlich erforderlichen Werts in der Be-
triebsart Kaskade seriell (MSE)

K = Anzahl der aktiven Kreiselpumpen.
Pr = Prioritat der Kreiselpumpen.

P02 (tatsachlich erforderlicher Wert) = PO1 (erforderlicher Wert) +
(K-1) * P58 (Istwerterhéhung) - (Pr - 1) * P59 (Istwertreduzie-
rung)

Berechnung des tatsachlich erforderlichen Werts in der Be-
triebsart Kaskade synchron (MSY)

K = Anzahl der aktiven Kreiselpumpen (K = Pr).

P02 (tatséchlich erforderlicher Wert) = PO1 (erforderlicher Wert) +
(K—-1) * (P58 — P59).

Verhalten von P58 (Istwerterhéhung) und P59 (Istwertredu-
zierung)

e Wenn P58 (Istwerterh6hung) = P59 (Istwertreduzierung)
— Druck konstant, unabhangig von der Anzahl der in Betrieb
stehenden Kreiselpumpen.

e Wenn P58 (Istwerterhdhung) > P59 (Istwertreduzierung)
— Druck steigt, wenn die Hilfspumpe anspringt.

e Wenn P58 (Istwerterhdhung) < P59 (Istwertreduzierung)
— Druck sinkt, wenn die Hilfspumpe anspringt.

4.8 Fehlersuche

4.8.1 Alarmcodes

Code |Beschreibung Das ist die Ursache

A03 Leistungsverlust Temperatur zu hoch

A05 Datenspeicher-Alarm Datenspeicher beschadigt
A06 LOW Alarm Erkennung von Wassermangel

(wenn P48 = ALR)
Al5 EEPROM Schreibfehler Datenspeicher beschadigt

A20 Interner Alarm

A30 Mehrpumpenverbindungs- | Mehrpumpenanschluss fehlerhaft
alarm

A3l Verlust des Mehrpumpen- | Verlust des Mehrpumpenanschlus-
anschlusses ses

]
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4.8.2 Fehlercodes

grunbeck

Code |Beschreibung

Das ist die Ursache

EO1 Interner Kommunikati-
onsfehler

Interne Kommunikation fehlt

EO2 Motoriiberlastungsfeh-
ler

Hoher Motorstrom

E03 | DC-bus Uberspan-
nungsfehler

DC-bus Uberspannung

EO4 Fehler Laufsteuerung

Motorstillstand

EO5 EEPROM Datenspei-
cherfehler

EEPROM Datenspeicher be-
schadigt

EO6 | Gitterspannungsfehler
Netzspannungsfehler

Spannungsversorgung aul3er-
halb Betriebsbereich

EOQ7 Fehler Motorwicklungs-
temperatur

Thermoschiitz Motor ausgeldst

EO8 Power Modul Tempera-
tur Fehler

Thermoschitz Frequenzumfor-
mer ausgelost

EO9 | Allgemeiner Hardware-
Fehler

Hardware-Fehler

E10 Trockenlauf-Fehler

Trockenlauferkennung

El1l LOW-Fehler

Erkennung von Wassermangel
(wenn P48 = ERR)

E12 Drucksensor-Fehler

Fehlender Drucksensor (bei
ACT nicht vorhanden)

E14 Niederdruck-Fehler

Druck unter Mindestgrenzwert
(bei ACT nicht vorhanden)

E30 Mehrpumpenprotokoll-
Fehler

Nicht kompatibles Mehrpum-
penprotokoll

Siehe Kapitel D-4.4.2 und 4.5.3

]
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E Inbetriebnahme

Vorsicht! Der Netzanschluss der Anlage darf erst hergestellt/ein-
geschaltet werden, wenn die Kreiselpumpe befillt und entliftet
ist. Gefahr des Trockenlaufs der Kreiselpumpe durch Luftein-

schluss.

Vorsicht! Die Verschlusskappe am Gasflllventil des Membran-
ausdehnungsgefales hat Dichtfunktion und ist nach der Vor-
druckeinstellung festzuziehen.

Inbetriebnahmearbeiten
1. Betriebsschalter an der Druckerhéhungsanlage ausschalten.

2. Absperrventile (saug/druckseitig)an der Druckerhéhungsan-
lage schlief3en.

3. Entleerung schliel3en (siehe Abb. D-1).
4. Kreiselpumpe an der Einfllléffnung befillen.

5. Absperrventile saugseitig an der Druckerhéhungsanlage lang-
sam o6ffnen.

6. Netzanschluss der Anlage herstellen, einschalten (die Kreisel-
pumpe lauft an und Druck wird aufgebaut).

7. Absperrventile im Wasser-Ablauf der Anlage langsam 6ffnen
und nachfolgende Installation tUber eine Entnahmestelle ent-
lGften.

Druckerhéhungsanlage GENO-FU-X

Den Solldruck (Arbeitsdruck) am Bedienfeld prifen. Gegebe-
nenfalls ist der Vorspanndruck am Membranausdehnungsge-
fal anzupassen (siehe Kapitel E-2).

Bei Doppelanlagen ist bei jeder Kreiselpumpe im Handbetrieb
der Solldruck (Arbeitsdruck) einzustellen.

Druckerh6hungsanlage GENO-HR-X
Den Einschaltdruck prifen und gegebenenfalls wie unter Ka-
pitel E-3 beschrieben anpassen.

8. Trockenlaufschutz (Schwimm- oder Druckschalter) testen.

9. Anlage allgemein durch Sichtkontrolle auf Dichtheit prufen.

]
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1| Aufbau Druckerhdhungsanlagen

125N

N/ &
_;‘-

;ﬁ\\\‘\i{{\\

S

@ Membranausdehnungsgefald @ Frequenzumformer @ Kontaktwasserzéhler Ausgang
@ Rahmengestell @ Kreiselpumpe @ Entleerungsventil

@ Drucksensor @ Steuerung @ Typenschild

@ Manometer Absperrventil Druckseite @ Absperrventil Zulauf

Abb. E-1: Aufbau Druckerh6hungsanlage GENO-FU-X 2/40-2 N

&2

@ Membranausdehnungsgefar @ Kreiselpumpe @ Entleerungsventil
@ Rahmengestell @ Steuerung @ Typenschild

@ Druckschalter @ Absperrventil Druckseite @ Absperrventil Zulauf
@ Manometer Kontaktwasserzahler Ausgang

Abb. E-2: Aufbau Druckerh6hungsanlage GENO-HR-X 2/40-2 N
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2 | Einstellung Solldruck (Arbeitsdruck) bei Druckerhéhungsanlagen
GENO-FU-X

Eine Verédnderung des Solldruckes (Arbeitsdruck) erfordert eine
Anpassung des Membranausdehnungsgefalles. Verdnderungen
sind an der Druckerhhungsanlage kenntlich zu machen bzw. im
Betriebshandbuch zu dokumentieren.

Das Membranausdehnungsgefaf ist werkseitig auf 4 bar Vor-
spanndruck voreingestellt. Um einen einwandfreien Betrieb der
Kreiselpumpe zu gewahrleisten, muss das Membranausdeh-
nungsgefal auf einem Vorspanndruck eingestellt werden, der
90% des Kreiselpumpensollwertes (Arbeitsdruck) entspricht.

Die Uberpriifung und das Anpassen des Vorspanndruckes muss
bei leerem, wasserseitig drucklosem Membranausdehnungsge-
fald vorgenommen werden. Als Fullgas ist Stickstoff mit DVGW-
Zulassung zu verwenden.

Der Solldruck (Arbeitsdruck) wird durch die | + |/ D Taste am Be-
dienfeld des Kreiselpumpen-Frequenzumformers eingestellt
(siehe Kapitel D-4.1, D-4.2, D-4.3).

Grundsatzlich sind Solldruckwerte (Arbeitsdruck) einzustellen, die
mit dem Forder-Kennlinienbereich der Kreiselpumpe tbereinstim-
men.

3 | Einstellung Einschaltdruck bei Druckerhéhungsanlagen GENO-HR-X

Das Membranausdehnungsgefaf ist mit einem Vorspanndruck
von 2,5 bar werkseitig eingestellt. In Abh&ngigkeit der kundensei-
tigen Verbrauchsbedingungen kann der Vorspanndruck ange-
passt werden (siehe Kapitel E-2).

Die Bemessung des Vorspanndruckes hangt maf3geblich ab von:

Abnahmevolumenstrom

zu liefernder Druck

e Ein-/Ausschaltspiele

¢ Rohrnetzwiderstande

Zentral hat der Membrandruckschalter eine Stellschraube.

Abb. E-4: Druckschalter . .
GENO-HR-X An dieser Stellschraube kann der Einschaltdruck verstellt werden

(Werkseinstellung 4,0 bar).

Erhéhen des Einschaltdruckes

Durch Eindrehen der Stellschaube kann der Einschaltdruck er-
hoht werden.

Verringern des Einschaltdruckes

Durch Ausdrehen der Stellschraube kann der Einschaltdruck ver-
ringert werden.

]
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F Bedienung
1| Einleitung

Die Druckerhéhungsanlagen GENO-FU und GENO-HR werden
Uber die Steuerung DEA bedient und tberwacht.

grunbeck
@ .
. c
12 6m3’h g
B371286m3 H
&
Griinbeck Wasseraufbereitung GmbH | Josef-Grinbeck-Strafte 1 | 89420 Hoechstaedt | www.gruenbeck.com
2 | Steuerung bedienen
2.1 Tastenfunktion
Taste/ Funktion
Kombination
e Parameter 6ffnen zum Verandern (Cursor blinkt).
e Geanderten Parameter Speichern (Cursor hort auf zu blinken).

o Ausgehend von Grundanzeige (akt. Durchfluss / gesamte
Wassermenge): >1 Sek. gedriickt halten = Zugang zum Bediener-Men.

e Stérungen/Warnungen quittieren.
¢ Innerhalb eines Menus: Zum nachsten Parameter weiterschalten.
o Geoffneter Parameter: Einstellwert verkleinern.

o Geodffneter Parameter: Einstellwert vergroRern.

@ ¢ Innerhalb eines Menus: Zum vorigen Parameter zurlickschalten.
o Ausgehend von Grundanzeige (akt. Durchfluss / gesamte Wasser-
+

menge): Zugang zur Code-Abfrage flur code-geschiitzte Menl-Ebenen.

(L~

@ o Aus jeder Menu-Ebene zur Grundanzeige (akt. Durchfluss / gesamte

+ Wassermenge) zuriickspringen.
o Geodffneten Parameter ohne Speichern schlielRen, der zuletzt einge-
stellte Wert bleibt gespeichert.
¢ Die Anlage in der gewahlten Betriebsart ein-/ausschalten.
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5 Minuten nach der letzten Tastenbedienung wird aus jedem ge-
offnetem Meni zuriick zur Grundanzeige (akt. Durchfluss / ge-
samte Wassermenge) zuriickgesprungen. Nicht gespeicherte
Parameter-Anderungen gehen dabei verloren.

10 Minuten nach der letzten Tastenbedienung wird die Display-
Hinterleuchtung abgeschaltet. Mit jeder neuen Tastenbedienung
wird die Hinterleuchtung wieder aktiviert.

2.2 Bedeutung der LEDs Griine LED (Unten) leuchtet = alles ok.

rot/gelb /gran Gelbe LED (Mitte) leuchtet = Meldung (Service fallig, Trocken-
laufschutz, ext. Betriebsfreigabe fehlt, Stromausfall > 24 h).

Rote LED (Oben) leuchtet = Stérung.
Siehe auch Kapitel G Stérungen.

2.3 Zustand ablesen Die Info-Ebene bietet folgende Informationen tber den Anlagen-
betrieb. Je nachdem, ob ein oder zwei Kreiselpumpenaggregate
vorhanden sind, ist entweder nur P1 oder P1 und P2 dargestellt.

Gewabhlte Betriebsart

Aktueller Durchfluss

““PL 126mich
B3 1?5 w3 Gesamte Wassermenge (uber den Wasserzahler er-

fasst)

Weiter mit Taste ¥ oder zuriick
mit Taste A

.
Betriebsstunden Aggregat P1
Betriebsstunden Aggregat P2 (falls vorhanden)

Fi  p2:742500h
P1:7E2B37h
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2.4 Darstellung des Anla- e Bei der in Betrieb befindlichen Pumpe wird der Wasserdurch-
genzustands fluss ,flieBend” dargestellt.

¢ Bei anstehendem Trockenlaufschutz wird der Tank leer darge-
stellt.

¢ Bei Anlagentype FU ist das Druckschaltersymbol CP1 nicht

vorhanden.
2.5 Betriebsparameter ein- e Bei der Inbetriebnahme miissen zumindest die gewiinschte
stellen — Bediener- Betriebsart programmiert (siehe Tabelle unten, fett gedruckt)
Meni werden.

e Ausgangspunkt: Grundanzeige (akt. Durchfluss / gesamte
Wassermenge).

Fe

& fepd)

~“F1 12.6m3’h
B37126m3

Taste P > 1 Sek. gedriickt halten >> es erscheint das Bediener-

Mend:
Parameter Werkseinstellung | Einstellbereich | Kommentar
Betriebsart Aus Aus /Hand P1/ | Hand P2 ist nur bei Doppel-
Hand P2/ druckerhdhungsanlagen ver-
Auto/Bus fugbar.

Auto ist nur bei den Druckerho-
hungsanlagen GENO-HR-X
und bei Doppeldruckerhd-
hungsanlagen verflgbar.

Hand Px =

die Kreiselpumpe lauft — ab-
hangig von der Wasserab-
nahme — solange, bis die Be-
triebsart geandert wird oder
eine Stdrung auftritt. Bei Dop-
peldruckerhéhungen findet
keine automatische Umschal-
tung auf die andere Kreisel-
pumpe statt.

Auto =

die Kreiselpumpe lauft — ab-
hangig von der Wasser-ab-
nahme — solange, bis aufgrund
Zeitintervall auf die andere
Kreiselpumpe umgeschaltet
wird. Es findet ebenfalls eine
automatische Stérungsum-
schaltung statt.

Bus = Automatik + Signal ,An-
lage Anfordern® die Kreisel-
pumpen laufen abhangig vom
Signal ,Anlage Anfordern®

]
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Datenlogging Nein Nein/ja Auf interne SD-Karte (*), Kar-
intervall vin 0 1999 tenschacht auf Bedienplatine

Zeitintervall fir Datenlogging
Sprache Deutsch Deutsch / eng-

lisch / franz6-
sisch / nieder-
landisch / italie-
nisch / spanisch
/ russisch

Uhrzeit XX:XX 00:00 ... 23:59 | Nur relevant, wenn Datenlog-
Datum XX XX XXXX ging aktiv ist.

(*) Bei Einstellung ja werden im eingestellten Intervall folgende Informationen erfasst:
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Betriebszustand (Aus / Hand P1 / Hand P2 / Automatik).
Aktueller Durchfluss (Q XX, XX m3/h).

Betriebsstunden (P1 XXXXXX h, P2 XXXXXX h).
Gesamte Wassermenge (V XXXXXX m?3).

Zeit bis Service fallig (S XXX d).

Die Daten werden in Form einer *.txt-Datei auf der SD-Karte ge-
speichert, die Werte sind mit Semikolon voneinander getrennt.
Somit kann die Datei problemlos in z. B. MS-Excel eingelesen
werden.

Vorsicht! Bevor die SD-Karte entnommen wird, bitte darauf ach-
ten, dass das Datenlogging mit ,Nein“ beendet wurde!

Hinweis: Die verwendete SD-Karte muss FAT32 formatiert sein.
Empfehlenswert ist eine griindliche Formatierung und keine
Schnellformatierung.

& >

Hinweis: Wenn die SD-Karte voll ist, erscheint eine Warnung an
[@ der Steuerung.

]
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G Storungen

1| Grundlegende Hinweise

Auch bei sorgfaltig konstruierten und produzierten sowie vor-
schriftsmaRig betriebenen technischen Geraten lassen sich Be-
triebsstérungen nie ganz ausschlieBen. Nachfolgende Tabellen
geben eine Ubersicht iiber mdgliche Stérungen beim Betrieb der
Anlage, ihre Ursachen und ihre Beseitigung.

Erforderliche Eingriffe durfen nur von elektrotechnisch unterwie-
senem Personal nach den Richtlinien des VDE oder vergleichba-
rer, Ortlich zustandiger Institutionen, durchgefiihrt werden.

Erforderliche Eingriffe an einer Druckerh6hungsanlage sind ein
wesentlicher Eingriff in die Trinkwasserinstallation und darf des-
halb nur von einem zugelassenen Installationsbetrieb durchge-
fuhrt werden.

Warnung! Vor der Prifung oder Demontage druckbeaufschlagter
Teile sind diese drucklos zu machen.

Das System vom Stromnetz trennen, da dieses sonst wahrend
der Fehlersuche anlaufen kann.

Warnung! Bei erforderlichen Eingriffen sind zusatzlich die Hin-
weise im Kapitel D Installation und Kapitel E Inbetriebnahme zu
beachten. Hier finden Sie auch ausfiihrliche Informationen tber
die Kreiselpumpe.

Hinweis: Sollten Sie die Stérungen nicht beheben kénnen, so
verstandigen Sie bitte den zustandigen Werks-/Vertragskunden-
dienst der Firma Griinbeck (www.gruenbeck.de).

B X~

]
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2 | Storungssuche am SM-Drive-System (Kreiselpumpe mit Frequenzum-
former)

Ausfall wegen ,,Fehlen von Wasser beim Ansaugen*“

Bei einem durch Fehlen von Wasser im Vorlagebehélter verur-
sachten Stillstand, lauft das System nur dann automatisch an,
wenn der Betrieb durch den Schwimmer-/Druckschalter befahigt
wird (ausreichende Wasservorlage).

Ausfall wegen anderer Ursachen (ausgenommen ,,Fehlen
von Wasser beim Ansaugen®)

In allen anderen Féllen lauft das System nach 20 Sekunden auto-
matisch wieder an. Bleibt die Ursache des Ausfalls bestehen, so
halt das System nach drei Anlaufversuchen definitiv an.

Um diese Situation riickzustellen, muss das System etwa eine
Minute lang von der Spannung getrennt werden.

Verstreichen nach einem Alarm mindestens 10 Minuten ohne
weitere Betriebsstorung, so wird der Alarmzéahler riickgestellt,
und es werden drei neue Anlaufversuche moglich.

Beim gleichzeitigen Anfallen von zwei oder mehreren Alarmsitua-
tionen (beispielsweise Uberhitzung des Motors und Fehlen von
Wasser), wird einzig und allein jener Alarm angezeigt, der als
erster das entsprechende Signal an die Kontrollkarte Ubermittelt.

Tabelle G-1: Stérungen beseitigen (GENO-FU-X)

Das beobachten Sie [ Das ist die Ursache [ So beseitigen Sie das Problem
Anlage ist ausgeschaltet. Spannungsversorgung nicht ange- | Spannung wiederherstellen.
schlossen.
Schalter auf OFF. Schalter auf ON stellen.
Der Motor l&uft nicht an. Stromversorgung nicht ange- Stromversorgung anschlie3en
schlossen.
Auslésung des Motoriiberlast- Stérung beseitigen und Schalter zuriicksetzen.
schutzes.
Motor defekt. Den Motor reparieren oder auswechseln.
Haufige Anlaufe und Stopps. Membranausdehnungsgefal? de- Das MembranausdehnungsgefaR reparieren
fekt. oder auswechseln.
Falscher Vorspanndruck des Richtigen Vorspanndruck des Membranausdeh-
Membranausdehnungsgefalies. nungsgefales einstellen.
Vorlagebehalter ist leer Der Behalter muss gefiillt werden.

Die Kreiselpumpengeschwindigkeit | Wasserverluste durch das Riick- Hydrauliksystem kontrollieren und gegebenen-
erhéht und vermindert sich ohne schlagventil. falls Ventil ersetzen.

anzuhalten, und ohne Wasserver-
brauch (Verbraucher geschlossen).

Zu kleines oder beschadigtes Das MembranausdehnungsgefaR reparieren
Membranausdehnungsgefar. oder auswechseln.

Der Motor lauft, aber es wird kein Kein Wasser auf der Saugseite Kreiselpumpe oder Saugleitung anfillen

Wasser gefordert. oder in der Kreiselpumpe. Die On/off-Ventile 6ffnen.
Luft in der Saugleitung oder Krei- | Die Kreiselpumpe entliften, die Sauganschlisse
selpumpe. kontrollieren.
Druckverlust auf der Saugseite. Den NPSH kontrollieren und, falls erforderlich,

das System &ndern.

Absperrventil blockiert. Ventil reinigen.

Leitung verstopft. Leitung reinigen.

]
Bestell-Nr. 730 960_144 Erstellt: phar-mawi G:\BA-730960_DE_144 DRUCKERH-GENO-FU-X_HR-X



grunbeck

Druckerh6hungsanlagen
GENO-FU-X, GENO-HR-X

Wasserverlust an der Kreisel-
pumpe.

Gleitringdichtung defekt.

Die Gleitringdichtung ersetzen.

UberméRige mechanische Bean-
spruchung der Kreiselpumpe.

Die Leitungen abstitzen.

Starke Gerauschentwicklung der
Kreiselpumpe.

Das Wasser lauft zurlick, wenn die
Kreiselpumpe stillsteht.

Das Rickschlagventil kontrollieren.

Kavitation

Ansaugung kontrollieren.

Kreiselpumpendrehung blockiert.

UbermaRige mechanische Beanspruchung der
Kreiselpumpe —> Kontrolle.

Das Wasser lauft zurlick, wenn die
Kreiselpumpe stillsteht.

Das Riickschlagventil kontrollieren.
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Tabelle G-1: Fortsetzung Storungen beseitigen (GENO-FU-X)

Das beobachten Sie

| Das ist die Ursache

[ So beseitigen Sie das Problem

Die Einheit erzeugt nicht den ge-
wiinschten Druck.

Falsche Drehrichtung der Kreisel-
pumpe.

Korrekten Anschluss des Motors durch Umtau-
schen der beiden Leitungen kontrollieren.

Onl/off-Ventile geschlossen.

Die Ventile 6ffnen.

Luft in der Saugleitung.

Luft ablassen.
Die Kreiselpumpen anfiillen.

Zu hohe Ansaughéhe.

Die Ansaughdhe verringern.

Zu hoher saugseitiger Stromungs-
widerstand.

Ein Ansaugrohr mit gréBerem Durchmesser ver-
wenden.

FuRventil defekt.

Das FuRventil austauschen.

Zu hoher Stromungswiderstand in
den Druckleitungen oder Ventilen,
oder beiden.

Druckverluste reduzieren.

Auslosen des allgemeinen
Schutzsystems (Sicherungen).

Kurzschluss.

Das Anschlusskabel kontrollieren.
Den Motor kontrollieren.

Auslosen des Fehlerstrom-Schutz-
schalters.

Der Motor ist beschadigt.

Den Motor austauschen.

Das Stromkabel des Motors ist de-
fekt oder abgenutzt.

Kabel auswechseln.

Der Fehlerstrom-Trennschalter ist
nicht konform mit den Spezifikatio-
nen.

Den Trennschalter austauschen.

Fehlerstrom zu hoch.

Einen qualifizierten Techniker kontaktieren, um
die Elektroanlage anzupassen.

Die Kreiselpumpe lauft mit maxima-
ler Drehzahl ohne anzuhalten.

Der Drucksollwert entspricht nicht
dem System (= hoher als der von
der Kreiselpumpe lieferbare Wert).

Neuen Sollwert gemaf den Kreiselpumpenleis-
tungen vorgeben.

Der Sensor ist nicht angeschlos-
sen oder defekt.

Hydraulische und elektrische Anschliisse des
Sensors kontrollieren.

Eine einzige Kreiselpumpe arbeitet

Die Kreiselpumpen sind unter-
schiedlich eingestellt.

- Einstellungen des Frequenzumformers kon-
trollieren.

- Spitzenlast Einstellungen tberprifen

- Wasserzéhler Uberpriifen

Es wird Wasser angefordert, aber
keine Kreiselpumpe startet.

Der Sollwert ist gleich Null.

Einstellungen des Frequenzumformers kontrollie-
ren.
Den Sollwert korrekt einstellen.
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3 | Warnungen Stérungen Steuerung DEA

Tabelle G-3: Warnungen
Das beobachten Sie | Das ist die Ursache | So beseitigen Sie das Problem
Service Intervall. Wartungsintervall der Druckerhd- | Werks-/Vertragskundendienst der
hungsanlage ist abgelaufen. Firma Grinbeck informieren.
Ext. Betriebsfreigabe fehlt. Pot.-freier Kontakt von bauseits ist | Verdrahtung prifen.
geoffnet.
Trockenlaufschutz BB1 CL1.4. Im Vorlagetank ist zu wenig Was- | Die Meldung quittiert sich von selbst, sobald wie-
ser. der geniigend Wasser vorhanden ist.

4| Stérungen

Tabelle G-4: Stérungen

Das beobachten Sie | Das ist die Ursache | So beseitigen Sie das Problem

Anlagentyp GENO-FU-X

Stérung P1 Das Alarmrelais des Frequenzu- Siehe nachfolgende Beschreibung der Kontroll-
mformers ist gedffnet. LEDs am Kreiselpumpenaggregat.

Storung P2 Nur bei Doppeldruckerh6hungsanlage.

Anlagentyp GENO-HR-X

Stérung P1 Nach Kreiselpumpenstart ist nach Tritt die Stérung nach Quittieren erneut
Ablauf einer Verzégerungszeit auf, bitte den Griinbeck Werks-/Vertrags-
der Mindest-Durchfluss nicht kundendienst benachrichtigen.
Uberschritten und es wurde kein - Wasserzihler kontrollieren
Druck aufgebaut. - Druckschalter kontrollieren

Storung P2 Nur bei Doppeldruckerhéhungsanlagen.
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H Inspektion, Wartung

1| Grundlegende Hinweise

Um langfristig die einwandfreie Funktion von Druckerhéhungsan-
lagen sicherzustellen, sind einige regelmaRige Arbeiten notwen-
dig. Insbesondere bei Druckerh6hungsanlagen im Bereich der
Trinkwasserversorgung sind die geforderten MaRnahmen in Nor-
men und Richtlinien festgelegt. Die am Betriebsort glltigen Re-
geln sind unbedingt einzuhalten.

Inspektion und Wartung in Anlehnung an die DIN 1988 Teil 8.

¢ Inspektionen sind mindestens im Abstand von 2 Monaten
durch den Betreiber oder ein Installationsunternehmen durch-
zufuhren.

e Wartungen sind mindestens jahrlich durch ein zugelassenes
Installationsunternehmen oder durch ihren Werks-/Vertrags-
kundendienst der Firma Griinbeck durchzufihren.

Erforderliche Eingriffe an elektrischen Bauteilen diirfen nur von
elektrotechnisch unterwiesenem Personal nach den Richtlinien
des VDE oder vergleichbarer, ortlich zustandiger Institutionen,
durchgefiihrt werden.

Erforderliche Eingriffe an einer Druckerhéhungsanlage sind ein
wesentlicher Eingriff in die Trinkwasserinstallation und darf des-
halb nur von einem zugelassenen Installationsbetrieb durchge-
fihrt werden.

Hinweis: Durch den Abschluss eines Wartungsvertrages stellen
Sie die termingerechte Abwicklung aller Wartungsarbeiten sicher.

¢
G

Hinweis: Stellen Sie bei der Inspektion oder Wartung Funktions-
[@ stérungen fest, finden Sie Hilfe unter Kapitel E Stérungen.

]
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2 | Inspektion

Hinweis: Sollten Sie bei der Inspektion einen Fehler feststellen,

[@D so verstandigen Sie bitte einem zugelassenen Installationsbetrieb
oder lhren zustédndigen Werks-/Vertragskundendienst der Firma
Grinbeck (siehe www.guenbeck.de).

Inspektionsarbeiten
¢ Anlage auf Beschadigung priifen.
¢ Anlage allgemein durch Sichtkontrolle auf Dichtheit prifen.

¢ Inspektion ins Betriebshandbuch eintragen.

3 | Wartung

Gefahr durch elektrische Energie!

Vor jeglichem Eingriff an den elektrischen oder mechanischen
Teilen der Anlage ist der Frequenzumformer der Kreiselpumpe
vom Stromnetz zu trennen.

Gefahr durch elektrische Energie!
@ Vor jeglichem Eingriff ist sicherzustellen, dass alle elektrischen
Anschlisse (auch jene ohne Potential) spannungsfrei sind.

Nach dem Abtrennen des Netzes ist mindestens 5 Minuten abzu-
warten, bevor mit den Eingriffen am Frequenzumformer
(SM-Drive-System) begonnen wird, um das Entladen der Kon-
densatoren des internen Kreises zu gewahrleisten.

Warnung! Bei erforderlichen Eingriffen und bei der Wartung sind
zusatzlich die Hinweise im Kapitel D Installation und Inbetrieb-
nahme zu beachten. Hier finden Sie auch ausflhrliche Informati-

onen Uber die Kreiselpumpe.

Wartungsarbeiten
Membranausdehnungsgefaf

e Membranausdehnungsgefa® auf Beschadigung und Korrosion
prufen. Im Zweifelsfall austauschen.

e Membranprifung: Gasfullventil kurz betatigen, falls Wasser
austritt Membranausdehnungsgefall austauschen.

e Einstelldruck (Vordruck) des Membranausdehnungsgefalies
kontrollieren und gegebenenfalls korrigieren (siehe Kapitel E).
Zur Gasbefullung ist Stickstoff zu verwenden. Die Wasserseite
muss dabei drucklos sein.

Kreiselpumpe mit Druckregelung

¢ Die Kreiselpumpe mit Druckregelung bedarf keiner ordentli-
chen Wartung, sofern es gemaf der vorgesehenen Verwen-
dung eingesetzt wird.

]
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Anlage allgemein
¢ Anlage auf Beschadigung prifen.

¢ Dichtheit des Riickflussverhinderers tberpriifen und gegebe-
nenfalls erneuen.

o Einstelldruck (Arbeitsdruck) der Kreiselpumpe am Manometer
kontrollieren und gegebenenfalls nachjustieren
(siehe Kapitel E).

e Trockenlaufschutz testen.
¢ Anlage allgemein durch Sichtkontrolle auf Dichtheit prifen.

e Wartung und gegebenenfalls Reparaturen ins Betriebshand-
buch eintragen.

]
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4 | Betriebshandbuch

Kunde

N2 T 4 LSO PT PR PR PRPRPRPRPRPRIN

AAIESSE: .ot

Druckerhéhungsanlage 2/40-1 N []

GENO-FU-X 2/40-2 N ]
4/40-1N [
4/40-2 N ]
2/40-1NE [ ]
2/40-2NE [ ]
4/40-1NE [ ]
4140-2NE [

Druckerhéhungsanlage 2/40-1 N []

GENO-HR-X 2402N [
4/40-1 N []
4/40-2N [

(zutreffendes bitte ankreuzen)

SNEN-NUMMET ..o

EiNGEbAUL AUTCH ..vvvvvvveeeeeeeeeee

]
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grunbeck

Nachweisprotokoll

fur Inspektions- Wartungs- und Reparaturarbeiten
Druckerhéhungsanlage GENO-FU-X/GENO-HR-X

Durchgefiihrte Arbeiten

Durchfihrungsbestatigung

[J Inspektion  BeSCHreIDUNG: ......cocuviveiiiiiiiiiieicee et Firma: .o
CIWAIUNG ettt sttt NAME: ..ovvivrriivicieicieec e
[ REPAIAIUr oottt ettt ettt DAUM/ ..ot

................................................................................................. unterschrift: ...
[ Inspektion  BESCHIEIDUNG: ......cvcuveveiieiiicieieeeeeee et Firma: ..o
CIWAIUNG ettt ettt ettt NEME: ..o
[ REPAIAIUr oottt DAtUM/ ..o

................................................................................................. unterschrift: .......ocooeeviiiiniieiieee
[ Inspektion  BeSCHreiDUNG: ....c.cvcvviviiiiiiiiiiiciceee e Firma: .o
CIWAIUNG ettt sttt NAME: ..o
[J REPAAIUN oottt ettt DAtUM/ ..ot

................................................................................................. unterschrift: ...
[ Inspektion  BESCHIEIDUNG: .....cvcvieieiiiiiiiiieieteee e e Firma: .o
LT WaAMUNG ottt NAME: ..o
[ REPAIAIUr oottt ettt sttt et DAtUM/ ..ot

................................................................................................. unterschrift: ...
[J Inspektion  BeSChreibung: .........ccoeveveieviiiieiiiieeeieieiete et Firma: ..o
CIWAIUNG ettt sttt st NAME: ..ovviviiiiiecieciceec e
[J REPAAIUN oottt ettt DAtUM/ ..o

................................................................................................. Unterschrift: ..o
[J Inspektion  BeSCHIeIDUNG: .....c.ccvcuveviiiiiiiiiiieieeeeecte e Firma: .o
L WaAMUNG oottt NAME: ..o
[ REPAIAIUr oottt ettt ettt ettt DAtUM/ ...

................................................................................................. unterschrift: ......ccocvvveneiiicneeene
[J Inspektion  BeSChreibuNg: ..........coeveveieuiiiieeieieieeieieeete et Firma: ..o
CIWAIUNG ettt ettt ettt ettt NAME: ..ovviviiviciicieceieeeee e
[ REPAIAIUr oottt ettt ettt ettt DAtUM/ ...

................................................................................................. Unterschrift: ..o
[J Inspektion  BeSCHIEIDUNG: ......ccvcvveveciiiiiiiiieieteee e Firma: .o
L WaAMUNG oottt NAME: ..o
[J REPAAIUN oottt DAtUM/ ..o

................................................................................................. Unterschrift: ........cooceviiiiiiiiie
[J Inspektion  BeSChreibung: ..........ccooveueeiovieeieeiceeeeieieeeetece e Firma: ..o
CIWAIUNG ettt ettt ettt ve vt ens NAME: ..o
[ REPAIAIUI oottt ettt ettt DAUM/ ..o

................................................................................................. Unterschrift: ...

]
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grunbeck

Druckerh6hungsanlagen

GENO-FU-X, GENO-HR-X

Nachweisprotokoll

fur Inspektions- Wartungs- und Reparaturarbeiten
Druckerhéhungsanlage GENO-FU-X/GENO-HR-X

Durchgefiihrte Arbeiten Durchfiihrungsbestéatigung
[ Inspektion  BESCAIEibUNG: ...cccvevevieveiiicieciecieecee et Firma: .o
CIWAUNG oottt ean NAME: ..cveiviiviciecieicieece e
LI REPATALUN oottt ettt ettt reeaeereeteeae s DALUM/ ..ot

................................................................................................. unterschrift: ...
[ Inspektion  BeSCArEiDUNG: .....cc.coviuieeiiiieteeiecieciee ettt Firma: ..o
CIWAMUNG ettt ettt ettt ean NEME: ..o
[ REPATALUIN ittt ettt st be et st sae s DAtUM/ ..ot

................................................................................................. unterschrift: ........cooceeviiiniiiiiineee
[J Inspektion  BESCAIEibUNG: .....ccveveuiereiiiiieciccieieee et Firma: .o
CIWAMUNG ettt st ae bt NAME: ..ovviviiviiecieciceecee e
LI REPAIAIUI oottt saere e DAtUM/ ..ot

................................................................................................. unterschrift: ..o
[ Inspektion  BESCAIibUNG: .....ccvcveuieveciicieiicieiceee ettt Firma: .o
CTWAIUNG ottt sttt NAME: ..o
[ REPATALUN ettt ettt ettt reebe et b e nan DAtUM/ ..o

................................................................................................. unterschrift: ..o
[J Inspektion  BESCAIeiDUNG: .......ceoveviierieiiieieiicieieieeetee ettt Firma: ..o
CIWAUNG ettt st be bbb NAME: ..o
CJ REPAIAIUI oottt ettt saere DAtUM/ ..ot

................................................................................................. Unterschrift: ..o
[ Inspektion  BESCAIibUNG: .....ccvevieieviciicieiiccieiciete ettt Firma: .o
LT WAIUNG ottt NAME: ..ot
[ REPATALUN ettt ettt sttt veeae et et DAtUM/ ..ot

................................................................................................. unterschrift: ..o
[J Inspektion  BESCAIeiDUNG: .......c.ccvevivivieiiieiieieieietee ettt Firma: ..o
CIWAMUNG ettt sttt ettt NAME: ..ovviviiviiiciecicee e
[ REPATALUN ettt ettt sttt veeae et et DAtUM/ ..ot

................................................................................................. Unterschrift: ..o
[ Inspektion  BESCAIiBUNG: .....ccvoveeierieiieiiciccieiciee et Firma: .o
LT WAIUNG ottt NAME: ..o
LI REPAIAtUI oottt saene e DAtUM/ ..o

................................................................................................. Unterschrift: ........cooceviiiiiiie
[J Inspektion  BESCAIeiDUNG: .........ccocvevevieiieieeieieeecectee et Firma: ..o
CIWAIUNG ettt ettt ettt NAME: ..o
LI REPATALUN oottt ettt ae ettt ean DAtUM/ ...oevieveciecieeieeieeee e

................................................................................................. Unterschrift: ...
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Nachweisprotokoll
fur Inspektions- Wartungs- und Reparaturarbeiten
Druckerhéhungsanlage GENO-FU-X/GENO-HR-X
Durchgefuhrte Arbeiten Durchfiihrungsbestéatigung
[J Inspektion  BeSCHreIDUNG: ......cocuviveiiiiiiiiiieicee et Firma: .o
CIWAIUNG ettt sttt NAME: ..ovvivrriivicieicieec e
[ REPAIAIUr oottt ettt ettt DAUM/ ..ot
................................................................................................. unterschrift: ...,
[ Inspektion  BESCHIEIDUNG: ......cvcuveveiieiiicieieeeeeee et Firma: ..o
CIWAIUNG ettt ettt ettt NEME: ..o
[ REPAIAIUr oottt DAtUM/ ..o
................................................................................................. unterschrift: ...
[ Inspektion  BeSCHreiDUNG: ....c.cvcvviviiiiiiiiiiiciceee e Firma: .o
CIWAIUNG ettt sttt NAME: ..o
[J REPAAIUN oottt ettt DAtUM/ ..ot
................................................................................................. unterschrift: ...,
[ Inspektion  BESCHIEIDUNG: .....cvcvieieiiiiiiiiieieteee e e Firma: .o
LT WaAMUNG ottt NAME: ..o
[ REPAIAIUr oottt ettt sttt et DAtUM/ ..ot
................................................................................................. unterschrift: ...,

]
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Druckerh6hungsanlagen

GENO-FU-X, GENO-HR-X

[ wartung
[ Reparatur

[J Inspektion  BESCAIEiDUNG: .......c.ccvevieevieiieieeeeeeieeee ettt Firma: .o
CIWAMUNG ettt ettt ae et NEME: ..o
LI REPATALUN oottt ettt et ettt ae v te et ean DAUM/ ..o
................................................................................................. unterschrift: ...

[ Inspektion  BESCAIibUNG: .....ccvevieieviciicieiiccieiciete ettt

Unterschrift: ........cocoveveeiiiiiieeeeees
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[J Inspektion  BeSChreibung: ..........coeveveeieeieeeieeeeeeeeeeeeete e Firma: .o
CIWAIUNG ettt ettt ettt et NAME: ..o
[ REPAIAIUr oottt ettt ettt DAUM/ ..o

................................................................................................. unterschrift: .......ccocovvveiciiicieee
[J Inspektion  BeSCHIEIDUNG: ....c.cvcvveveiiiiiiicieieteee et Firma: .o
LT WaAMUNG ottt NAME: ..o
[ REPAIAIUr oottt sttt st DAtUM/ ..ot

................................................................................................. unterschrift: ..o
[J Inspektion  BeSChreibuNg: ..........coeveveieuiiiieeieieieeieieeete et Firma: ..o
CIWAIUNG ettt ettt ettt ettt NAME: ..ovviviiviciicieceieeeee e
[J REPAAIUN oottt DAtUM/ ..o

................................................................................................. Unterschrift: ..o

]
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Druckerh6hungsanlagen

GENO-FU-X, GENO-HR-X

Nachweisprotokoll

fur Inspektions- Wartungs- und Reparaturarbeiten
Druckerhéhungsanlage GENO-FU-X/GENO-HR-X

Durchgefiihrte Arbeiten Durchfiihrungsbestéatigung
[ Inspektion  BESCAIEibUNG: ...cccvevevieveiiicieciecieecee et Firma: .o
CIWAUNG oottt ean NAME: ..cveiviiviciecieicieece e
LI REPATALUN oottt ettt ettt reeaeereeteeae s DALUM/ ..ot

................................................................................................. unterschrift: ...
[ Inspektion  BeSCArEiDUNG: .....cc.coviuieeiiiieteeiecieciee ettt Firma: ..o
CIWAMUNG ettt ettt ettt ean NEME: ..o
[ REPATALUIN ittt ettt st be et st sae s DAtUM/ ..ot

................................................................................................. unterschrift: ........cooceeviiiniiiiiineee
[J Inspektion  BESCAIEibUNG: .....ccveveuiereiiiiieciccieieee et Firma: .o
CIWAMUNG ettt st ae bt NAME: ..ovviviiviiecieciceecee e
LI REPAIAIUI oottt saere e DAtUM/ ..ot

................................................................................................. unterschrift: ..o
[ Inspektion  BESCAIibUNG: .....ccvcveuieveciicieiicieiceee ettt Firma: .o
CTWAIUNG ottt sttt NAME: ..o
[ REPATALUN ettt ettt ettt reebe et b e nan DAtUM/ ..o

................................................................................................. unterschrift: ..o
[J Inspektion  BESCAIeiDUNG: .......ceoveviierieiiieieiicieieieeetee ettt Firma: ..o
CIWAUNG ettt st be bbb NAME: ..o
CJ REPAIAIUI oottt ettt saere DAtUM/ ..ot

................................................................................................. Unterschrift: ..o
[ Inspektion  BESCAIibUNG: .....ccvevieieviciicieiiccieiciete ettt Firma: .o
LT WAIUNG ottt NAME: ..ot
[ REPATALUN ettt ettt sttt veeae et et DAtUM/ ..ot

................................................................................................. unterschrift: ..o
[J Inspektion  BESCAIeiDUNG: .......c.ccvevivivieiiieiieieieietee ettt Firma: ..o
CIWAMUNG ettt sttt ettt NAME: ..ovviviiviiiciecicee e
[ REPATALUN ettt ettt sttt veeae et et DAtUM/ ..ot

................................................................................................. Unterschrift: ..o
[ Inspektion  BESCAIiBUNG: .....ccvoveeierieiieiiciccieiciee et Firma: .o
LT WAIUNG ottt NAME: ..o
LI REPAIAtUI oottt saene e DAtUM/ ..o

................................................................................................. Unterschrift: ........cooceviiiiiiie
[J Inspektion  BESCAIeiDUNG: .........ccocvevevieiieieeieieeecectee et Firma: ..o
CIWAIUNG ettt ettt ettt NAME: ..o
LI REPATALUN oottt ettt ae ettt ean DAtUM/ ...oevieveciecieeieeieeee e

................................................................................................. Unterschrift: ...
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